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1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
wewnetrznych zwigzanych z budowa Sali sportowej w Brzozowie

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow

budowlanych.

45410000-4 Tynkowanie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

tynk — mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez kruszywa,
wtdkien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitdw i twardnieje po zastosowaniu.
obrzutka — mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem obutych sktadnikow (a takze z
innymi sktadnikami)i wodg, twardniejgca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia Scian i sufitéw.

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkdw wewnetrznych obiektu: —tynki cementowo-wapienne, -tynki gipsowe.

1.5. 0Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 2

2. MATERIAtY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.1.



2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

-nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek srednioziarnisty. Do

gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do robot
murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Tynk gipsowy

Tynk gipsowy — gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami i dodatkami
uszlachetniajgcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej
przyczepnosci do podtoza. Nalezy przestrzegac czasu gotowosci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

Srednia gruboé¢ tynku 10 mm (grubosé min.8 mm)
Ciezar nasypowy ok. 1000 kg/m?3

Uziarnienie do1,2mm

Wydajnos¢ 100 kg = 100 | zaprawy
Zuzycie 1,0 kg namm im?

Twardo$¢ kulkowa 12,0 N/mm?

Wytrzymatosé na rozcigganie przy zginaniu 1,8 N/mm?

Wytrzymatos¢ na Sciskanie >3,5 N/mm?

Ciezar objetosciowy ok. 1100 kg/m3
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego u ok. 8

Czas schniecia Srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu, temperatury
powietrza i wentylacji)



Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiadaé¢ wymaganiom aktualnej nomy panstwowej i
spetniac w szczegdlnosci nastepujgce wymagania:

-wytrzymatosé na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,

-odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,
-poczatek wigzania po 30-60 min.,

—gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywac odchyler od wymagan normy.

Siatka z wtdkna szklanegoTynk cienkowarstwowy wewnetrzny na siatce

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.2..

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonania robdt. Sprzet, bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt, ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczgcymi
uzytkownika.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 ogdlnej specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie odpowiednimi srodkami transportu. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem oraz gotowe tynki w pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5. Tynki zwykte ze wzgledu
na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie
PN-70/B-101000.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie
nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.



W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robot budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac przydatnosc podtoza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby Scierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np.
powstawanie rys).

Nalezy pamietac¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi
by¢:

-rowne,

-nosne i mocne,

-wystarczajgco stabilne,

-jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

-szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

-wolne od wykwitdéw,

-nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazéwki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania prac tynkarskich, wskazac
mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawic¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk
Ogdlne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz pieszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy
postuzyc sie prébg Scierania, drapania lub zwilzania: —prdba $cierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig
powierzchni pod tynk,

-préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,

—-chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,

—-préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane Srodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone
do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci
tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce przed lico muru - przed
natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5 mm. Tego typu
szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowac
w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wtoski" - sdl krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnos$cé tynku do podtoza, muszg zostac
bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia
szczotka nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitdw i przy pomocy
specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymaga¢ odpowiedniego
przygotowania. Ocena witasciwosci muru musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do tynkowania.



5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.
Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczagce podfoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od
wyszczegodlnionych warunkéw (narzucone zbyt krotkie terminy oddania obiektu lub poszczegdlnych etapdw robot) maja
znaczacy wptyw na jakosé prac tynkarskich. Mogg wymagacé przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace
tynkarskie lub tez stac sie przyczyng podzniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnig warstwe
tynku, aby odpowiednio dostosowac powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego .

Ogolne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich warunkéow pogodowych i w
szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujgcy wptyw na sposdb przeprowadzenia
prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub
obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatka tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym znaczaco
poprawia jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu.
Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajgcg wode. Szkody te przybieraja
postac ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosé.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura
obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie mogg. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong. warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do
czasu stwardnienia i wyschniecia.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkow konieczne moze by¢é zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych. Przestrzegac¢ wskazdéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepno$é (rzadkie zaprawy do podtozy)

Zaprawy poprawiajgce przyczepnosc¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw
sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zebatg szpachla. Dalsze instrukcje,
dotyczgce pracy metodg ,,mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrébki dodatkowej
itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé

Szlamy zwiekszajgce przyczepnosc sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je z zawiesiny(dyspersji)
zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie
nanoszenia szlamoéw nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy
nanies¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metoda ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazowek producenta.
Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujgcych faz:

-Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany. Dokota whitych
gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy



z zaprawy i $cigga je réwno z powierzchnia plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu
warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywac prowadnice drewniane lub stalowe.

-Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na scianach i 45 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pot cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.
-Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubos¢ narzutu
powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestos$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu
nastepuje réwnanie go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.
-Wykonanie gtadzi.

gtadZ wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa
powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 —3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie paca.
Po stezeniu gtadzi zaciera sie jg packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie
zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodg za pomocg pedzla.

5.5. Woykonanie tynkdw gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajgcym wymagania norm i
okreslajgcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku.

Przed rozpoczeciem robdt tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy,

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajgcy jak najlepszg przyczepnosé tynku. Tynk na catej powierzchni
powinien by¢ $ciSle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy tynku
powinny scisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C.

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych praz przez ochrone przed wiatrem.

5.6. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomocg gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W
miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzac. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetnic¢
duze ubytki w podtozu. Mase na $ciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu
ku gorze. W przypadku sufitéw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gtagb pomieszczenia, ciggnac
pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci nalezy usungé papierem Sciernym lub siatkg do szlifowania.
Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowad i przeszlifowac. Czas otwarty pracy masy zalezy od
chtonnosci podfoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unikaé
bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewnic¢ wtasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze
prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem
farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed
uktadaniem oktadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.



6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkarskich

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych
do robdt i przedstawic¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna i wody oraz kruszyw okreslone w pkt 2 niniejszej
ST.

6.3. Badania w czasie robdt

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robdt

Badania tynkéw powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/10100 i umozliwia¢ ocene wszystkich
wymagan a w szczegdlnosci:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonaweczej,

—jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

—-prawidtowosci przygotowania podtozy,

-przyczepnosci tynkéw do podtoza,

—-grubosci tynkdéw,

-wygladu powierzchni tynkow,

—-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw.

-wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.

Jednostkg obmiarowa jest m? powierzchni wykonanego i odebranego tynku.

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek
i innych elementdw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni otwordéw do 3 m?, jezeli ocieza ich sg tynkowane.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. 0gdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i wymaganiami
Inzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

7.2. QOdbidr podtozy

Odbiér podtozanalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Podtoze powinno by¢

przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jesli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezypodtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.



7.3. Wymagania przy odbiorze

Przy odbiorze tynkdw sprawdza sie ich grubos¢, gtadkos¢ oraz przyczepnosé do podtoza na catej powierzchni.

Minimalna przyczepnosc tynku do podtoza powinna wynosic:

-Dla tynkdw gipsowych 0,025 MPa,

-Dla tynkdéw cementowych 0,050 MPa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze

niz3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty. Odchylenie powierzchnii krawedzi od kierunku:

—-pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

—-poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami

pionowymi (Sciany, belki, itp.) Niedopuszczalne sa:

-wykwity w postaci nalotow roztwordw soli przenikajgcych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw, plesni
itp.,

-trwate slady zaciekéw na powierzchni,

-odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

—-ocene wynikéw badan

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

-stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8. Pfaci sie za ustalona ilo$¢ [m?]

tynku wykonanego zgodnie z zamowieniem i uporzagdkowanie miejsca pracy.

8.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa
do betondw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonow.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do murdw. Czes¢ 2: zaprawa murarska. PN-EN-197-1:2002/A1:2005

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewniania jakosci i
zarzgdzanie systemami zapewniania jakosci.

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, 1zba Projektowania Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane
ITB —2003r.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE
45410000-4



1. Wstep

1.1. Przedmiot szczegotowych specyfikacji technicznych
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wylewek
samopoziomujgcych zwigzanych z budowg Sali sportowej w Brzozowie

1.2. Zakres robét objetych SST.
1.2.1. Budowlane

- Wylewka samopoziomujaca
- Ktadzenie wyktadziny elastycznej

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.
Przy realizacji przedmiotu robdt budowlanych wystepujg nastepujgce prace towarzyszace :
utylizacja materiatéw z rozbiorki

14. Informacje o terenie budowy.

Realizacja prac bedzie przebiegac¢ na terenie Domu Pomocy Spotecznej.

Wszystkie materiaty nalezy sktadowaé tylko w miejscu wyznaczonym przez dyrekcje placowki i
zabezpieczone w sposoéb trwaty przed dostepem oséb trzecich. Teren prac nalezy oznaczyé
tasmami i znakami ostrzegawczymi.

1.5. Nazwy i kody robét budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

454000000-1 Roboty wykonczeniowe

1.6.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST -sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST (kod 45000000) .

1.7.Dokumentacja rob6t remontowych.

Dokumentacje robdt remontowych stanowi:.

- Specyfikacja istotnych warunkdéw zamowienia

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, zgodna z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz.U z 2004 r. nr 202, poz. 2072)

- Aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci Swiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,
zgodnie z ustawg prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz.U. z 2000 r nr 106,poz. 1126 z
pdzniejszymi zmianami).

- Protokoty odbioréow czesciowych, koncowych i robét zanikajgcych.

- Dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, p.14 ustawy Prawo budowlane) tj. w/w
dokumentacja robot z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i
specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2.0. Wymagania materiatowe
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST . Ponadto
materiaty stosowane do wykonania robot powinny miec:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami
- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z aprobatg techniczng lub PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.



Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Przyjeto, ze do budowy nalezy stosowac¢ materiaty odpowiadajgce wymogom okreslonym w art. 10

Prawa budowlanego Dz. U. Nr 89 z dnia 25.08.1994r. oraz w Rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 31 lipca 1998r. 00000-01) ,Dz. U. Nr113 z dnia 31 sierpnial998 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosSci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdéw
budowlanych dopuszczalnych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania remontu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach ITB dopuszczajagcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie. Podstawowymi materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt wedtug zasad
niniejszej specyfikacji sa:

Wylewka samopoziomujgca
Wyktadzina elastyczna z PCV

Kleje do wyktadzin z PCV

3.Wymagania dotyczace sprzetu
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) , Wymagania
ogolne” pkt. 3.
4.Wymagania dotyczgce transportu
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogolne” pkt. 4.
5.Wymagania dotyczgce wykonania robét
5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.00 (B-00.00.00 (kod 45000000-
01) ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢
obliczenia i pomiary niezbedne do szczegdtowego okreslenia robot.
6.0. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST.00 (B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogdlne” pkt. 6
7.0.Wymagania dotyczgce obmiaru robot
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdét podano 1 000-7 -w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,, Wymagania
ogolne” pkt. 7
8,0. Odbidr robdt budowlanych
8.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano 000-7 -w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) , Wymagania
ogolne” pkt. 8.
3.0. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.  Ogodlne przepisy zwigzane podano 1. w ST.1. B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,, Wymagania ogdlne”
pkt. 10.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYKtADZINY PODLOGOWE
45432111-5

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST



Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace montazu wyktadziny
rulonowej elastycznej typu tarkett lub rownorzednej oraz odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

- wylewka samopoziomujgca
- wyktadziny rulonowej elastycznej typu tarkett lub réwnorzedne;j
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawa samopoziomujgca

Wyroby muszg by¢ zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajgce ocene higieniczng Panstwowego
Inspektora Higieny.

Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3

Temperatura stosowania: od 5 do 10 C
Wytrzymatosé na sciskanie (wg PN-EN 13813) : C30
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7

Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3 mm/m  Scieralnos¢
(wg PN-EN 13813) : A12

Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145
2.3. Wyroby podtogowe tarkett lub rownorzedne.

Stosowac wyktadziny ,ktére sg odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z
dodatkiem srodkdw myjacych, wykazujg duzg odpornosé na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych
czynnikéw. Nalezg do trudno palnych. Musi posiadac¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu
Higieny.

2.4. Zalecane srodki gruntujgce
Zgodnie z instrukcjg i zaleceniami producenta wyktadziny

2.5. Zalecane kleje do wykfadzin



Kleje dyspersyjne do wyktadzin —zgodnie z instrukcjg i zaleceniami producenta wyktadziny
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.
5. Wykonanie robét

5.1. Warstwa wyréwnawcza samopoziomujaca

Stosowanie do recznego wylewania podktadow i podtozy pod ptytki ceramiczne, kamienne, wyktadziny
elastyczne, parkiety i mozaiki ceramiczne.
Wiasciwosci:

Suchg mieszanke cementowg mozna stosowa w dowolnejilosci warstw, lecz tak, aby grubos¢  jednej
warstwy nie przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchnie nalezy zagruntowac
emulsjg gruntujaca.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ czyste i wolne od zattuszczen. Wytrzymatos¢ podtoza na rozcigganie Powinna
by¢ wieksza niz 1,5 Mpa. Przed przystgpieniem do wylewania podtoza nalezy zagruntowac emulsjg
gruntujaca, ktora utatwia rozptywanie masy i powoduje wyréwnanie chtonnosci podtoza.

Wylewke nalezy oddylatowac od Scian, a istniejgce w podtozu dylatacje nalezy zaznaczy¢ na $cianach
i po zwigzaniu wylewke w tych miejscach nacigc.

Wykonanie:

Zawartos¢ opakowania wsypaé¢ do odmierzonej ilosci wody w proporcji zgodnej z instrukcjg
producenta. Sktadniki intensywnie mieszajgc do momentu uzyskania wolnej od grudek masy. Po
odczekaniu ok. 5 minut zaprawe dokfadnie wymiesza¢. Na przygotowane podtoze wylac ptynna
zaprawe i rozgarngc¢ po powierzchni podtoza pacg stalowa lub tatg oraz chronic¢ przed zbytnim

wysychaniem.
Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach.
Czas przechowywania do 12 miesiecy.
5.2. Wykonywanie posadzki z wyktadziny tarkett lub réwnorzedne;j.
Do uktadania wyktadzin mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowlanych stanu
surowego i robdt wykonczeniowych.
Przygotowanie podtoza

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementows.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona
co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania
kleju.

Wyktadziny i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmniej na 24 godziny przed
uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze

odpowiednie do wymiarow pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady
szerokosci 2—3 cm.



Ptytki i arkusze nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych. Ptytki i arkusze nalezy przyklejac catg powierzchnig do podtoza.
Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajacych brzegdw ptytek lub arkuszy.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm
miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek dopuszcza sie
mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w
pomieszczeniu.

Wszelkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungc.

Do spawania arkuszy nalezy stosowac sznur spawalniczy (prety spawalnicze) z plastyfikowanego PCV w kolorze
dostosowanym do koloru spawanej wyktadziny.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonaniem wykfadzin badaniom powinny podlegaé materiaty,
ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania
do wykonania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi normach i aprobatach.
Badanie powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania robot wyktadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wystepowania ubytkéw i porowatosci,
czystosci i zawilgocenia.

sprawdzenie rdoznosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowa tate, sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci sprawdzenie wytrzymatosci podktadu
metodami nieniszczgcymi.

Wyniki powinny by¢ akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonania wyktadzin z dokumentacjg projektows i
ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych
prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt, rodzaju i
grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”

6.4. Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonywanych wykfadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z opisem technicznym i przedmiarem robot i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej, jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow, prawidtowosci przygotowania
podtozy, jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin.

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnywalne z wymogami zawartymi w pkt. 6.5.1 niniejszego opracowania i
opisane w protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego), uzytkownika i wykonawcy.
6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe.



6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,

- dla wyktadziny z PCV dopuszczalne nierdownosci badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w
dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenia powierzchni posadzki do
ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci pomieszczenia.

- spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie prostg, przebiegac prostopadle do Sciany z oknami. Spoiny
spawane nie powinny wykazywac ubytkdw, miejscowych zmian barwy i uszkodzen wyktadziny w obrebie
ztgcza; sznur spawajacy nalezy scigé rowno z powierzchnig posadzki.

- powierzchnia posadzki z arkuszy PCV powinna by¢ rowna i pozioma.
- dopuszczalna szerokos¢ spoin miedzy deszczutkami nie powinna by¢ wieksze niz 0,4 mm.

Dopuszczalne nieréwnosci posadzki badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym

kierunku nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm oraz w liczbie nie wiekszej niz 2 ca na catej dtugosci faty.

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz2 mm/m
i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

. Obmiar robdt

Jednostka obmiarowa robdt jest m2. lloé¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

. Odbiér robdt

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbidr materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
witasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr tych
prac musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzic¢
badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac z pkt. 5.2. Jezeli
wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie
z opisem technicznym i przedmiarami robdt i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych.
jezeli chociaz jeden wynik badan daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania napraw podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponownie zgtosi¢ do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
jakosci wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru),
uzytkownika i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robodt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.



Odbidr czesciowy robot jest dokonany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy Protokot
odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)
Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z opisem technicznym i przedmiarem robét.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.
Zasady i terminy powotania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

szczegdtowe specyfikacje techniczne,

aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

protokoty odbioréw czesciowych, instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatéw.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i wielkosciami toleranc;ji

podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg pozytywne i

dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli

chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ nieprawidtowosci i przedstawi¢ j3 ponownie do odbioru - jezeli
odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny zamawiajgcy,
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustale umownych

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych prac, wykonad je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru W przypadku  nie
kompletnosci dokumentéw odbidor moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosSci odbioru nalezy
sporzadzi¢ protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego, uzytkownika i wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji

- ocene wynikéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin z zamdwieniem. Protokét odbioru
koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest okreslona w

umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz

ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych

wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin z uwzglednieniem zasad

opisanych w pkt. 8.4. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,

negatywny do dokonania potragcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

9. Podstawa ptatnosci



Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 13318:2002 Podktady podfogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wtasciwosci i wymagania.
PN-EN 923:2000 Kleje. Terminy i definicje

PN-EN 924:2004(U) Kleje. Kleje rozpuszczalnikowe i bezrozpuszczalnikowe.

Oznaczanie temperatury zaptonu.
Instrukcja uktadania wyktadzin podtogowych wg wskazan producenta.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Izolacja cieplna
45321000-3
1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST



Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
cieptochronnych na budynku Sali sportowej w Brzozowie

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwienr (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne

45321000-3 Izolacja cieplna

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem izolacji

cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Materiat izolacyjny— materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

1.4.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg izolacje cieptochronne i akustyczne przegrdd zewnetrznych i
wewnetrznych poziomych i pionowych obiektu, zwigzanych z wykonaniem:
Izolacjicieplnych,
Izolacji akustycznych.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt
3.1.
2.2.Materiaty potrzebne do wykonania robét

Izolacje wetna mineralna gr. 18 - Sciany zewnetrzne, tynkowane,
styropian EPS70 gr. 18cm - izolacja $cian zewnetrznych,

Na przewodach zimnej wody, oraz na przewodach kanalizacji deszczowej, prowadzonych w kubaturze budynku nalezy
zapewni¢ otuline izolacyjng z pianki poliuretanowej gr. 2cm, na catej dtugosci. UWAGA! w obiekcie stosuje sie dwa
rodzaje ocieplenia $cian zewnetrznych; wetng mineralng gr. 18 oraz styropian eps70 gr. 18cm
Wetna mineralna.



Wymagania: wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy, ptyty powinny miec¢ na catej powierzchni jednakowa twardosc oraz
$cidliwose. Wspdtezynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 W/m? K. Wetna mineralna i wetna szklana w postaci
piyt.
[EN 13162:2012+A1:2015]
Wspdtezynnik przewodzenia ciepta 0,036W/m? K
Reakcja na ogienn - Euroklasa - klasa reakcji na ogien (RtF) wyréb
Wytrzymatos$é na $ciskanie — naprezenia $ciskajgce CS(10), CS(10/Y) (kPa)
- obcigzenie punktowe PL(5) (N)
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie/ zginanie -Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych TRi?) (kpa)

Styropian

Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie: PN-EN 13163:2009.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby ze styropianu.. Krawedzie winny by¢ proste i nie uszkodzone.
Struktura ptyt na catej powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny by¢ potgczone tak, aby nie mozna byto ich
oddzieli¢ od siebie. Styropian winien wykazywac odpornos¢ na dziatanie temperatury do 80 2C.Ptyty styropianowe mogg
by¢ stosowane do izolowania $cian, stropdéw, stropodachdw i podtdg. Mozna je przyklejac lepikiem asfaltowym zaprawa
cementowa, gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikdw. Styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikow (np.
solwentnafta, benzyna) wchodzacych w sktad roztwordw i lepikdéw stosowanych na zimno (np. abizol, bitizol), klejéw (np.
butapren) i kitéw (np. polkit) i z tego wzgledu nie wolno tgczy¢ tych wyrobow ze styropianem.

Parametry dla ptyt styropianowych:

[EN 822] Dtugosé i szerokosé: 1000 x 500 [mm] / + 2 mm

[EN 823] Grubos$é: 20+300 [mm]/ £ 1 [mm]

[EN 824] Prostokatnos¢ na dtugosci i szerokosci: + 5/1000 [mm]

[EN 825] Ptaskos¢: 5/1000 [mm]

[EN 12089] Wytrzymatos¢ na zginanie: > 115 kPa

[EN 1603] Stabilnos¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (230C, 50% wilgotnosci wzglednej)

:+0,2%

[EN 1604] Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci (48h, 700C) : < 2%

[EN 1607] Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do pow. czotowych: >100 kPa

[EN 13501-1; EN ISO 11925-2]

Klasa reakcji na ogien: E

[EN 12667] Wspdtczynnik przewodzenia ciepta AD £ 0,032 W/mK

taczniki do materiatéw izolacyjnych

taczniki z trzpieniem rozporowym przeznaczone s3 do mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt styropianowych
lub wetny mineralnej do stropow i $cian z betonu, cegty lub bloczkéw gazobetonowych. Minimalna gtebokos¢ osadzenia
tacznikdw nie moze by¢ mniejsza niz 50 mm. tacznik sktada sie z dwu elementéw: tworzywowego, uzebrowanego korpusu
wyposazonego w talerzyk dociskowy oraz metalowego lub plastikowego walcowego trzpienia rozporowego. Srednica i
dtugosc tacznikdw jest zalezna od producenta wyrobu i musi by¢ dobrana do tgcznej grubosci warstw docieplajacych.
taczniki (kotki gwozdziowe) przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt warstwowych sktadajg sie z
kotka i osadzonego w nim wkreta oraz podktadki metalowej, montowanego przez wbicie.
Dla izolacji ze styropianu o tgcznej grubosci 100 i 150 mm nalezy stosowac taczniki z kotkiem rozporowym 8x50 mm o
dtugosci:

tulei 85 mmi 135 mm

wkreta 80 mmi 80 mm

catkowitej 150 mmi 200 mm



Dla izolacji ze styropianu o tgcznej grubosci 100 i 150 mm nalezy stosowac taczniki z gwozdziem @ 5,0 mm o dtugosci:
tulei 85mmi 135 mm
gwozdzia 55mmi 55mm
catkowitej 125 mmi 175 mm
Dla izolacji z wetny mineralnej o tgcznej grubosci 120, 160 i 200 mm nalezy stosowac tgczniki z kotkiem rozporowym 8x50
mm o dtugosci:
tulei 105 mm i 135 mm, 185 mm
wkreta 80mmi 90 mm, 80 mm
catkowitej 170 mm i 210 mm, 250 mm
Dla izolacji z wetny mineralnej o tgcznej grubosci 120, 160 i 200 mm nalezy stosowad tgczniki z gwozdziem @ 5,0 mm o

dtugosci:
tulei 135 mm i 135 mm, 185 mm
gwozdzia 65 mmi 90 mm, 55 mm
catkowitej 185 mmi210 mm, 225 mm.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.
3.2.  Sprzet do wykonania robét:

Wykonywanie robdt termoizolacyjnych nalezy wykonywac¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatac;i
rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.
4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogédlne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 ogdlnej specyfikacji
technicznej.
4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania)
byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i wiasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez



Inspektora nadzoru. Przechowywanie materiatéw musi sie odbywac na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego
materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakonczeniu robdét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5.2.  Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe
i okienne.

Do wykonania robot termoizolacyjnych nalezy stosowac materiaty w stanie powietrznosuchym. W czasie wbudowywania
materiatow izolacje nalezy chronic¢ przed zawilgoceniem wodg deszczowa, badz zarobowg. Uktadanie masy betonowej na
materiatach izolacyjnych nie odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie robdt w
warunkach zimowych przy ograniczeniu do robot bez proceséw mokrych.

Warstwy ocieplajgce winny by¢ wbudowane w sposdb uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg wodng w czasie uzytkowania
budynku, badz z innych zrodet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggtg i miec statg grubos¢ zgodnie z projektem. Ptyty w warstwie pojedynczej powinny by¢
uktadane na styk lub na zaktad (frezowane), badZ mijankowo przy wiekszej ilosci warstw ptyt.

Do tgczenia materiatéw izolacyjnych z sobg i podtozem mozna stosowac tgczniki mechaniczne, zaprawy cementowe, lepiki
i kleje w zaleznosci od rodzaju podtoza. Sktadniki spoiw nie powinny zawiera¢ sktadnikow dziatajgcych szkodliwie na
materiat izolacyjny i na podtoze.

Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie zapobiegac¢ ich
bezposredniej stycznosci z elementami silnie nagrzanymi lub Zrédtami ciepta.

Ocieplanie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej temperaturze.

5.3.Montaz ptyt izolacyjnych na $cianach

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacjg podang
w projekcie technicznym.

Przygotowanie podfoza

Stan powierzchni ocieplanych scian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robot:
powierzchnia $cian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowa lub przez
naklejenie dodatkowej warstwy materiatu ocieplajgcego,
powierzchnia $cian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu, pod wzgledem przyczepnosci
podtoza przez wykonanie préby przyklejenia ocieplenia, a w przypadku negatywnego jej wyniku oczyszczenie podtoza
z zanieczyszczen.

Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, badz technologia wykonania ocieplenia
podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej,
Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.3., na ptyte naktada sie cienkg warstwe klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szeroka



stalowa paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt. Klej uzyty do tego typu klejenia powinien
by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtfoza.

Kotwienie ocieplenia

W zaleznosci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest materiat ocieplenia i
odpowiedni rodzaj jego kotwienia. Gestos¢ i sposdb kotwienia musi zapewnic¢ bezpieczne przeniesienie przewidywanych
obcigzen. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢ warunek wspodtczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢ odpowiednio wieksze od wartosci obcigzenia
przypadajgcego na kazdy tacznik lub kotwe. Producenci systemdw ociepleniowych szczegdtowo okreslajg w instrukcjach
montazu technologie wykonania robot. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne

5.4.0cieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i stropow nalezy wykonywac na rownej powierzchni w sposob ciggty bez przyklejania (lub z
przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie
paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Ptyty materiatu izolacyjnego na catej
ocieplanej powierzchni powinny Scisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu
mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni.

5.5.0cieplanie mostkéw termicznych

Miejscami czestego powstawania mostkow termicznych sg :
- styki scian wewnetrznych z poprzecznymi $cianami noSnymi oraz naroznikami budynkow na styku $cian ostonowych
i nosnych,
- wienice i nadproza,
- stropy wystajgce poza obrys nizszej kondygnacji,
-potaczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze Scianami konstrukcyjnymi i
stropami,
- przerwy dylatacyjne.
Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg projektowg i detalami.
Zaleca sie aby opér cieplny byt w przyblizeniu réwny jak dla samej przegrody.
Mostki powinno ocieplaé sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza sie tylko wtedy, gdy jest to jedynie mozliwe

rozwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogdlne podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 5 ogdlnej specyfikacji techniczne;j.

6.2. Badania w czasie robdt

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami oraz z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé
pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektora nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
rownosc powierzchni ptyt,



narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen), wymiary i ksztatt ptyt
(zgodnie z tolerancja),
wilgotnos¢ i nasigkliwosé, naprezenia
Sciskajgce ptyt, klasyfikacja ogniowa.
Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robodt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6. Jednostka obmiarowa powierzchni
ocieplen i izolacji jest [m2]. WielkoSci obmiarowe ocieplen okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic z zanieczyszczen.

8.3.  Zgodnosé robdt z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng, rodzaj zastosowanych materiatéw, przygotowanie podtoza,
prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowatos¢ powierzchni:
powierzchnie ocieplenn powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w
dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki sg
nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni ociepler od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii proste;j:
nie wieksza niz 2 mm
w liczbie nie wiekszej niz 2 szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m Powierzchni i krawedzi od
kierunku pionowego:
nie wieksze niz 1,5 mm



ogdtem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci
nie wiecej niz 4 mm w
Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:
nie wieksze niz 2 mm
ogdtem nie wiekszej niz 3 mm na catej na catej powierzchni ograniczonej Scianami, belkami itp.
Przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentacji nie  wieksza
niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Cena jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [m?] izolacji obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego dostarczenie materiatéw, narzedzi i
sprzetu, zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do izolowania,
przygotowanie i oczyszczenie podtozg, wykonanie izolacji ze styropianu,
wykonanie izolacji z polistyrenu ekstradowanego,  wykonanie izolacji z
wetny mineralnej.
uporzadkowanie miejsca wykonywania robot, usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego, utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami
ich producentéw.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej produkowanej
fabrycznie.
PN-EN 13163+A1:2015-03Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie.
Instrukcje wybranych producentow.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty elewacyjne
45443000-4
1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem elewacji na budynku Sali sportowej w Brzozowie.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych




45320000-6 Roboty izolacyjne.

45321000-3 Izolacja cieplna

45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 Roboty malarskie.

45443000-4 Roboty elewacyjne

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
wykonaniem elewacji.

1.5.0gdIne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2.  MATERIALY

2.1.  Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt
3.1
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Projektuje sie wykonczenie czesci scian zewnetrznych tynkiem silikatowym, cienkowarstwowym w kolorach Il grupy
kolorystycznej w nawigzaniu do istniejgcej kolorystyki budynku szkoty. Wykonczenie partii cokotu tynkiem mozaikowym
w kolorze szarym zblizonym do istniejgcych cokotow na czesci istniejgcej. Tynki wewnetrzne - tynk gipsowy naktadany
mechanicznie gr. 1cm. W pomieszczeniach mokrych - wezty sanitarne, szatnie nalezy zastosowac tynk cementowo-
wapienny kategorii 4.

Parametry dla ptyt styropianowych:

[EN 822] Dtugosé i szerokosé: 1000 x 500 [mm] / + 2 mm

[EN 823] Grubos$é: 20+300 [mm]/ £ 1 [mm]

[EN 824] Prostokatnos¢ na dtugosci i szerokosci: + 5/1000 [mm]

[EN 825] Ptasko$¢: 5/1000 [mm]

[EN 12089] Wytrzymatos¢ na zginanie: > 115 kPa



[EN 1603] Stabilnos¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych (230C, 50% wilgotnosci wzglednej)
:+0,2%

[EN 1604] Stabilnos¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci (48h, 700C) : < 2%

[EN 1607] Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadte do pow. czotowych: >100 kPa

[EN 13501-1; EN ISO 11925-2]

Klasa reakcji na ogien: E

[EN 12667] Wspdtczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,032 W/mK

Uwaga:

Parametry materiatéw zgodnie z dokumentacja projektows.

3.  SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.2.
3.1. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania robot nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢
i Srodowisko wykonywanych robot.
4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogédlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.3. Transport wewnetrzny

to: poziomy reczny, pionowy wyciggiem. Transport zewnetrzny to: samochdd skrzyniowy zadaszony
Powyzsze wyroby nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnych opakowaniach, w suchych warunkach. Chroni¢ przed
wilgocig. Okres przydatnosci powinien znajdowac sie na opakowaniu. Oktadziny elewacyjne i elementy tgczgce powinny
by¢ pakowane w sposob zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja
winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.
Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z
bocznymi ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatdow i substancji dziatajgcych
szkodliwie na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt.4.

5.2.  Przygotowanie podfoza

Przed przystgpieniem do witasciwego docieplania, czyli mocowania termoizolacji, nalezy nie tylko odpowiednio
przygotowac¢ podtoze, ale takze zdemontowaé¢ na czas robot wszystkie elementy utrudniajgce lub tez wrecz



uniemozliwiajgce szczelne przyklejenie ptyt styropianowych i wykonanie na nich warstw ochronno-wykorczeniowych.
Pamietac tez trzeba o tym, ze dodatkowa warstwa styropianu pogrubi sciany, a wiec spowoduje potrzebe zwiekszenia
wysiegu obrobek blacharskich, kotew rur spustowych, czy wytgcznikow elektrycznych. Na nowo trzeba bedzie tez
zamocowac niektdére elementy mocowane do elewacji. Prawidtowo przygotowane podtoze determinuje w znacznym
stopniu jakos¢ catego systemu. Aby uzyskac trwaty efekt stabilnosci systemu nalezy zaczg¢ od rozpoznania podtoza i jego
wtasciwosci. System mozna wykonywac nie tylko na Scianie ceramicznej w stanie surowym lub otynkowanej, ale
praktycznie na kazdej Scianie wzniesionej w dowolnym systemie prefabrykacji. Podtoze powinno by¢ nosne, stabilne,
czyste i o niewielkim stopniu chtonnosci. Przygotowanie podfoza polega tez czesto na jego wyréwnaniu. Czynnosc ta ma
na celu osiggniecie wtasciwego powigzania ptyt izolacji ze Sciang przy jednoczesnym zminimalizowaniu zuzycia zaprawy
klejacej.

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, nalezy sprawdzi¢ nosnos$¢ podtoza pod system ociepleniowy poprzez
wykonanie préby przyklejania styropianu. Na przygotowang (oczyszczong wyréwnang i zagruntowang) powierzchnie
nalezy przyklei¢ w réznych miejscach budynku 8-10 préobek styropianu o wymiarach 10x10 cm. Do przyklejania nalezy
uzy¢ zaprawy klejacej, naktadajac ja, na cate powierzchnie probek w warstwie grubosci ok. 1 cm. Po doktadnym docisnieciu
styropianu do $ciany, pozostawia sie go na 3 - 4 dni. Po tym czasie odrywa sie przyklejone probki styropianu. Podtoze jest
nosne, jezeli nastgpi rozwarstwienie prébek styropianowych. W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-
wapienny) nosnos$¢ podtoza mozna sprawdzi¢ min. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem,
gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podtoza tatwo sie kruszg i odspajajg mozna je uznac za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie
trudno, traktujemy je jako mocne. W przypadku nowych podtozy betonowych lub tynkowych nalezy zwréci¢ uwage na
mozliwos¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedgcych efektem procesu wigzania cementu.

Podtoze, na ktorym bedzie mocowany system musi by¢ uprzednio oczyszczone z brudu, kurzu, porostéw, luzno
zwigzanych fragmentow itp. czynnikdw powodujacych ostabienie przyczepnosci kleju. Nosnos¢ problematyczna posiadaja
wszystkie podtoza malowane, zwtaszcza, gdy farby wykazujg cechy pylenia lub tuszczenia sie, ponadto sciany surowe
wykonane z materiatéw silnie chtongcych wode (np. gazobeton, cegta silikatowa raz wszystkie $ciany otynkowane tynkami
stabymi, osypujgcymi sie i silnie nasigkliwymi. Podtoza problematyczne nalezy przygotowaé do przyklejenia izolacji
najpierw przez oczyszczenie mechaniczne i zmycie, a nastepnie przez zagruntowanie emulsjg. Zaprawy klejace, stosowane
do przyklejania izolacji termicznej, produkowane sg na bazie spoiwa cementowego. W procesie ich wigzania jest, wiec
niezbedna woda. Chtonnos$¢ mocno nasigkliwych podtozy powinna by¢, wiec zredukowana. Najprostsza metoda oceny
chtonnosci polega na spryskaniu sciany wodg i sprawdzeniu, jak szybko wsigka ona w podtoze. Jezeli niemal natychmiast
Sciana przybiera ciemniejszg barwe, oznacza to, ze nalezy ograniczy¢ chtonnos¢ Sciany poprzez jej zagruntowanie emulsja,
gruntujgce. Dzieki duzej zdolnosci penetracji emulsja wnika silnie wpodtoza, wzmacniajac je i zabezpieczajgc przed
wnikaniem wilgoci, zwieksza takze przyczepnos¢ kolejnych warstw. Przy pomocy pacy ze stali nierdzewnej zaprawa
wyréwnujgca nalezy wypetni¢ niewielkie ubytki tynku bgdz wyrownac wystepujgce w nim zagtebienia.

W celu uzyskania prostej i wypoziomowanej dolnej krawedzi systemu ocieplajgcego zaleca sie stosowanie tzw. listwy
cokotowej, dajgcej pewne, trwate i estetyczne wykonczenie elewacji od dotu. Listwg jest aluminiowy ksztattownik
dobierany przekrojem do grubosci styropianu, mocowany do podtoza stalowymi kotkami rozporowymi.

Przezroczysta gruba folia (najlepiej ogrodnicza), przyklejona do oscieznicy okiennej papierowg tasmg malarska
zabezpieczy okno przed zabrudzeniem i jednoczednie nie zmniejszy dostepu Swiatta do pomieszczerh w budynku. Folia
jakg nalezy tez zabezpieczy¢ skrzydto drzwi zewnetrznych i oddzielnie ich oScieznice (drzwi muszg sie przeciez
otwierac).Styk oscieznicy okiennej z murem musi by¢ doktadnie uszczelniony. W tym miejscu czesto wystepuje tzw.
mostek termiczny. Jezeli na etapie budowy do uszczelnienia uzyto starych szmat, workdow po cemencie, czy tez
zbutwiatych do dzisiaj pakut, to nalezy je usungc.

Po doktadnym oczyszczeniu szczelin z resztek gruzu i starych "uszczelniaczy", nalezy wymiesé pozostaty pyl i doktadnie
zwilzy¢ wodg dolng krawedz oscieznicy i $ciany. Pianka montazowa uszczelnii dodatkowo ustabilizuje oscieznicy w Scianie.
Po stwardnieniu pianki nalezy jej nadmiar odcigé¢ ostrym nozem wzdtuz lica oscieznicy.

Urzadzenia elektryczne, jak np. wigczniki oswietlenia, nalezy demontowac po wytgczeniu napiecia zasilajgcego, postugujac
sie izolowanymi narzedziami. Poniewaz po przyklejeniu styropianu wytgcznik oddali sie od $ciany, nalezy przedtuzy¢
przewdd elektryczny. W tym celu nowy odcinek przewodu faczy sie z istniejgcym za posrednictwem kostki



przytgczeniowej. Puszke elektryczny nalezy zabezpieczy¢ denkiem z tworzywa sztucznego. Przez wykonany w denku otwor
przewleka sie przedtuzony przewdd elektryczny. Denko ostaniajgce puszke elektryczny mozna zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem w czasie dalszych prac poprzez zatopienie w zaprawie wyréwnujacej siatki z wtékna szklanego — tej samej,
ktéra bedzie wykorzystywana do wykonania warstwy zbrojonej na styropianie.

Stare kotwy, mocuje rury spustowe, mozna wyrwac, postugujac sie stalowa tapka do wyrywania gwozdzi. Podtozona pod
tepek deska ze zukosowanym koricem zabezpieczy tynk przed uszkodzeniem.

5.3. Kotkowanie

W zaleznosci od wysokosci budynku rodzaju podtoza, strefy klimatycznej itp. moze zaj$¢ potrzeba dodatkowego
mocowania docieplenia przy pomocy przeznaczonych do tego dybli z tworzywa sztucznego. W przypadku dodatkowego
mocowania wetny mineralnej kotkami, otwory na kotki mozna wykonywac po catkowitym zwigzaniu kleju pod wetng, tj.
co najmniej po dwdch dniach od przyklejenia ptyt styropianowych. Gtebokos¢ otworu powinna by¢ o 1 cm wieksza od
dtugosci kotka. llos¢ kotkdw powinna by¢ zgodna z projektem docieplenia, ale nie mniejsza niz 4 szt. na 1m2. Przy ptytach
styropianu o wymiarach 50 x 100 cm oznacza to 2 kotki na kazdg ptyte. Kotek nalezy osadzi¢ w otworze, dobijajgc go
mtotkiem. Po osadzeniu kotkéw nalezy wbi¢ w nie trzpienie rozpierajgce. Jezeli wystgpig trudnosci z catkowitym dobiciem
trzpienia, nalezy wyja¢ kotek, pogtebi¢ otwér i ponownie wbic¢ trzpien. Niedopuszczalne jest odcinanie niecatkowicie
whbitych trzpieni rozpierajgcych. Przy prawidtowo osadzonych kotkach plastikowych ich gtowki powinny licowac sie z
powierzchnig styropianu. Decyzje, co do koniecznosci wykonania kotkowania styropianu podejmie Inspektor nadzoru, po
sprecyzowaniu warunkow technicznych (podtoze, strefa klimatyczna, czas wykonywania prac ociepleniowych).
5.4.Wykonywanie warstwy zbrojonej

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpoczgé nie wczesniej niz po 3 dniach od przyklejenia
styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 25°C. Jezeli jest
zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w ciggu 24 godz., wowczas nie nalezy przyklejac siatki zbrojgcej nawet,
jezeli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C. Po przyklejeniu styropianu na catej powierzchni docieplanych scian,
nastepnym krokiem jest wykonanie warstwy zbrojonej. Jej gtdwnym zadaniem jest ochrona izolacji i stworzenie stabilnego
podktadu pod tynk elewacyjny. Warstwa zbrojona zbudowana jest z zaprawy klejacej i wtopionej w nig siatki z wtékna
szklanego. Siatka petni role zbrojenia rozcigganego, przenoszgcego naprezenia powstate w ptaszczyznie sciany na skutek
odksztatcen termicznych wyprawy elewacyjnej. Bezwzglednie przestrzegac nalezy zasady taczenia kolejnych fragmentéw
siatki na zaktad o szerokosci ok. 10 cm. Zakfady te musza, by¢ stosowane zaréwno na potaczeniach pionowych, jak i
poziomych. Siatka, jako zbrojenie rozciggane, powinna znajdowac sie w warstwie zaprawy klejgcej nie gtebiej niz w
potowie jej grubosci. Prawidtowo wykonana warstwa zbrojona powinna miec¢ grubos¢ 3 mm. Partie budynku szczegdlnie
narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiec $ciany parteru do wysokosci 2 m powyzej terenu oraz $ciany przy tarasach
i balkonach, powinny by¢ wykonczona ze szczegdlna, starannoscia. Wszelkie niedociggniecia na jej powierzchni, czy tez
miejsca z widocznym rysunkiem siatki zbrojgcej, nalezy zaszpachlowac i przeszlifowac¢ drobnoziarnistym papierem
sciernym. Warstwe zbrojong po catkowitym zwigzaniu kleju, nalezy zagruntowac podkfadowa masa, tynkarska
odpowiednia, do naktadanego pdzniej tynku. Podktad ten oddziela chemicznie warstwe zbrojona, od tynku, zmniejsza jej
nasigkliwo$¢ oraz zdecydowanie zwieksza przyczepnosé tynku wykonczeniowego. W przypadku pdZnego terminu robdt i
niesprzyjajgcych warunkow atmosferycznych (zima), zagruntowane podktadowa, masa tynkarska, $ciany moga, by¢
pozostawione do sezonu letniego bez szkody dla uktadu dociepleniowego.

Zaprawe nanosi sie na ptyty styropianu w pasmie o szerokosci 1 m (szerokos¢ siatki z wtdkna szklanego) gtadky strong
pacy. Grubos¢ warstwy kleju powinna wynosi¢ ok. 3 mm. Naktadanie zaprawy zaczyna sie od naroznika budynku. Po
natozeniu zaprawy klejacej na odcinku réwnym dtugosci przygotowanego pasa siatki, nalezy "przeczesac" jg zebatg strong
pacy. Czynnosc ta pozwoli uzyskac jednakowa grubos¢ zaprawy na catej powierzchni.

Nie wolno wykonywa¢ warstwy zbrojonej metodg zaszpachlowywania klejem uprzednio rozwieszonej na ociepleniu
siatkil. Po catkowitym wyschnieciu warstwy zbrojonej, tj. nie wczesniej niz po 2 dniach, mozna przystgpi¢ do wykonywania
podktadu tynkarskiego.



5.5.Wykonanie podktadu tynkarskiego

Podktad tynkarski jest materiatem o konsystencji gestej Smietany. Nalezy go stosowac bez rozcienczania, w
temperaturach od +5°C do +25°C. Naktada¢ w jednej warstwie, przy pomocy pedzla lub watka malarskiego. Czas
wysychania zaleznie od warunkow atmosferycznych i wynosi od 4 do 6 godzin. moze stuzy¢ jako tymczasowa warstwa
ochronna przez okres 6-ciu miesiecy, w sytuacji gdy np. w skutek niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (zima) nie
jest mozliwe natozenie tynkow .W celu uzyskania rownej, pionowej krawedzi naroznika, nalezy postuzy¢ sie deska,
prowadzg rowng, niezwichrowang deske nalezy wypionowac przy pomocy poziomnicy i przybic z jednej strony naroznika,
wzdtuz jego krawedzi.

Przed narzuceniem zaprawy tynkarskiej nalezy obficie zwilzy¢ Sciane wodg. Zaprawe narzuca sie kielnig i wstepnie
wyréwnuje pace stalowg Po lekkim przeschnieciu zaprawy nalezy jg ponownie zwilzy¢ wodg i zatrze¢ pacg drewniang lub
styropianowa wzdtuz deski prowadzacej. Gdy zaprawa zwigze deske prowadzg nalezy oderwac i przybié z drugiej strony
naroznika, narzucajgc i wyréwnujac zaprawe w analogiczny sposob. Po zwigzaniu zaprawy i usunieciu deski, naprawiany
naroznik bedzie miat idealny ksztatt. Warstwa zbrojona, stanowigca podfoze pod tynk szlachetny, powinna by¢ idealnie
rowna. Wszelkie nieréwnosci i Slady po pacy nalezy zeszlifowac¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.

Po wyschnieciu podkfadu tynkarskiego nalezy wykonac¢ uszczelnienia dylatacji i innych potaczen. W szczeline pomiedzy
ociepleniem a oscieznicg drzwiowg nalezy wprowadzic¢ sznur dylatacyjny z pianki PUR. Po umieszczeniu w szczelinie sznura
dylatacyjnego nalezy uszczelni¢ styk masg trwale plastyczng. Ten sposob uszczelnienia skompensuje ruchy oscieznicy
drzwiowej oraz nie dopusci wody opadowej pod uktad dociepleniowy.

Styki pomiedzy ociepleniem a przebijajgcymi sie przez niego elementami, np. konstrukcji dachu, nalezy uszczelni¢
silikonem budowlanym. Kazdy styk docieplenia z mato sztywnymi elementami budynku powinien by¢ wykonany w sposéb
elastyczny i szczelny. Do wypetnienia szczeliny dylatacyjnej pomiedzy oscieznicy okienng a dociepleniem réwniez uzywa
sie sznura z pianki PUR. Izolacje styku, chronigcg przed wodg opadowg nalezy wykonac¢ z masy trwale plastycznej.
Silikonem budowlanym nalezy tez uszczelnié¢ styk styropianu z obrébka blacharska podokiennika.

5.6.Naktadanie tynkéw

Materiat nalezy naciggng¢ na podtoze rozprowadzajgc go réownomiernie w cienkiej warstwie przy pomocy pacy

stalowej gtadkiej. Nadmiar tynku zaciggna¢ réwniez paca stalowg gtadka do warstwy o grubosci zaciera¢ ruchami
okreznymi lub podtuznymi - pionowymi albo poziomymi (zaleznie od oczekiwanego rysunku), tynki o strukturze drobnego
baranka wystarczy tylko zagtadzi¢ ruchami okreznymi.
Czas otwarty pracy (od naciggniecia do zafakturowania) dla cienkowarstwowych, strukturalnych wypraw tynkarskich jest
ograniczony i wynosi z reguty od 5 do 30 minut. Zalezy gtéwnie od temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosci,
nastonecznienia oraz wiatru. Aby unikng¢ powstawania widocznych cieni nalezy zwrdci¢ uwage na zakup towaru z
jednakowg datg produkcji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 5, Wymagania ogdlne” OST. Odchylenie powierzchni
od ptfaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci
taty kontrolnej o df. 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 m i nie wieksze niz 4 mm na
wysokosci pomieszczenia do 3,5 m.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.



Jednostkg obmiaru jest wykonania elewacji jest [m?] wykonanego tynku silikonowego wraz z wszystkimi warstwami
izolacyjnymi i zbrojgcymi.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem elewacji podano w ogdlnej specyfikacji
technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt 7.
Odbiodr czesciowy powinien nastepowac¢ po wykonaniu kazdej opisanej warstwy. Nalezy wowczas skontrolowac
prawidtowos¢ wykonania pracy: pionowos$¢ ptaszczyzn, prawidtowosé wykonania naroznikéw, prawidtowos¢ wykonania
uszczelnien. Po wykonaniu wszystkich opisanych robot zostaje dokonany odbidr koricowy, ktéry poza wymienionymi
elementami powinien jeszcze obejmowac: ogledziny wzrokowe, zgodnos¢ doboru kolorystycznego wg projektu, estetyke
wykonania catej elewacji.
W wyniku odbioru nalezy sporzadzi¢ czesciowy protokoét odbioru robdt — dokonad wpisu do dziennika budowy.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C 81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania
PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Zaprawa tynkarska

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WZNOSZENIE RUSZTOWAN

45262100-2
1.  WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania zwigzane z ustawieniem, eksploatacjq i
demontazem rusztowan w zwigzku budowa sali sportowej w Brzozowie

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci.




45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryc i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 Specjale roboty budowlane inne niz dachowe.

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan.

45262120-8 Wznoszenie rusztowan

45262110-5 Demontaz rusztowan

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt budowlanych z zastosowaniem rusztowan.
1.5.Wymagania ogélne dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowg,
SST oraz poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek
odstepstw  od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2.  MATERIALY
2.1.  Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt 3.1. ,, Wymagania ogdlne”
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Rusztowanie rurowe wraz z pomostami i tgcznikami oraz catym osprzetem zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

3. SPRZET

Montaz rusztowan nalezy wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko
wykonywanych robét.

4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4. Wykonawca jest zobowigzany do

uzywania sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na bezpieczerstwo pracujgcych ludzi oraz wtasciwosci
rusztowania.



Do transportu nalezy stosowa¢ samochody skrzyniowe. Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z
uwzglednieniem wymogodw bezpieczenstwa w obrebie pasa robdt jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajgce
z niedotrzymania warunkow obcigzajg Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie
moze by¢ podstawg roszczert Wykonawecy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie
zostaty wczesdniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora Nadzoru.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ogolnej specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne” pkt.4.

5.2.  Wykonanie robét

Przy montowaniu rusztowania przestrzegaé nalezy ponizszych zasad:

Montowac rusztowania zgodnie z instrukcjg (DTR) dostarczong przez producenta badz projektem indywidualnym.
Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonany przez osoby posiadajgce uprawnienia w zakresie montazu i
eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby.
Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy lub uprawniong
osobe. Odbior rusztowania potwierdza sie wpisem w dzienniku budowy lub w protokole odbioru technicznego.
Przy wznoszeniu lub rozbidrce rusztowania nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng i zabezpieczy¢ jg poprzez oznakowanie
i ogrodzenie poreczami. Strefa niebezpieczna nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci rusztowania, ale nie mniej niz
6m.

Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan:

. zmroku, jezeli nie zapewniono o$wietlenia dajgcego dobrg widocznosé,
. w czasie gestej mgty, opaddow deszczu i $niegu oraz gotoledzi,
. podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajgcej 10 m/s
. w sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych,
. jezeli odlegtosci liczac od skrajnych przewoddw sg mniejsze niz:
- 2 mdla linii NN,

- 5 mdla linii WN do 15 kV,

- 10 m dla linii WN do 30 kV,

- 15 m dla linii WN powyzej 30 kV; jezeli warunki te nie sg spetnione, przed rozpoczeciem robét linie nalezy

wytgczy¢ spod napiecia.

Rusztowanie nalezy ustawiac na terenie utwardzonym. W przypadku ustawiania na terenie nieutwardzonym konieczne
jest stosowanie podktadek drewnianych, przy czym jedna podktadka winna obejmowac dwie stopy danej ramy. Kazde
rusztowanie musi by¢ wyposazone w piony komunikacyjne. Piony nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem
konstrukcji rusztowania.
Odlegtos¢ miedzy sasiednimi pionami komunikacyjnymi nie moze przekracza¢ 40 m. Odlegtos¢ zas stanowiska pracy
najbardziej oddalonego od pionu komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m.
Konstrukcja rusztowania winna by¢ wyposazona w urzgdzenia piorunochronne. Urzadzenia te winny by¢ zgodne z
postanowieniami wtasciwych przepiséw o ochronie budowli od wytadowan atmosferycznych.
W przypadku, gdy rusztowanie jest ustawione przy budowli majacej instalacje piorunochronng, wykonanie urzadzenia
piorunochronnego nie jest konieczne pod warunkiem potaczenia rusztowania ze zwodem pionowym urzadzenia
piorunochronnego budowli.
Rusztowania ustawione w pomieszczeniach zamknietych budowli nie podlegajg ochronie od wytadowan
atmosferycznych.



Jako zwoddw pionowych urzgdzenia piorunochronnego w rusztowaniu nalezy uzywac odcinkow rur sptaszczonych na
koncach o dtugosci min. 4 m, ktére to odcinki nalezy faczy¢ z koricami rur zewnetrznych ram gornych. Potaczenie wykonaé
za pomocg ztgczy normalnych. Odlegto$¢ miedzy zwodami pionowymi nie moze przekracza¢ 12 m. Zwody nalezy tgczy¢ z
uziemieniem przewodem odprowadzajgcym z tasmy stalowej ocynkowanej lub miedzianej 3x10 mm lub z drutu
stalowego ocynkowanego $rednicy 6 mm.

Rusztowanie winno by¢ uziemione zgodnie z wymaganiami wiasciwych przepiséw budowy urzgdzen o uziemieniach i
zerowaniach w urzgdzeniach elektrycznych o napieciu do 1 kV.

Opornos¢ uziemienia mierzona prgdem przemiennym 50 Hz nie powinna przekracza¢ 10 Ohm. Odlegtos¢ miedzy
uziomami nie powinna przekracza¢ 12 m. Zaleca sie wykorzystanie jako uziomu duzych mas metalowych znajdujgcych sie
w ziemi oraz rurociggow wodociggowych. Rurociggi przebiegajgce rownolegle do budowli mogg by¢ wykorzystywane jako
uziomy wielokrotne.

Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostow.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach i ulicach oraz w miejscu przejazdow i przejs¢ powinny miec¢ daszki
ochronne na wysokosci nie mniejszej niz 2,4 m od terenu i ze spadkiem 45° w kierunku Zrédta zagrozenia. Pokrycie
daszkéw powinno by¢ szczelne i dostatecznie wytrzymate na przebicie przez spadajace przedmioty.

Rusztowania powinny posiadac¢ znak bezpieczenstwa "B" lub atest producenta. Ponadto muszg posiada¢ dokumentacje
techniczno ruchowg (DTR). DTR okresla, jakie konfiguracje rusztowan zaliczamy do typowych (montaz na podstawie samej
instrukgji), a jakie do nietypowych, (do ktérych nalezy wykona¢ specjalny projekt). Projekty rusztowan nietypowych
wykonuje najczesciej producent lub specjalistyczna firma dokonujgca montazu rusztowan.

6. KONTROLAJAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 5 OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci robét

Zasady ogdlne kontroli

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzér techniczny, potwierdzonego
zapisem w dzienniku budowy. Badania nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po catkowitym zakonczeniu robot
montazowych rusztowania.

Badania eksploatacyjne polegajg na:

sprawdzeniu stanu podtoza - ogledziny zewnetrzne, sprawdzeniu
posadowienia rusztowania - ogledziny zewnetrzne,
sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej rusztowania - poprzez sprawdzenie wymiarow rusztowania z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek, ktore wynosza:
Odchylenie od pionu wierzchotkéw ram goérnych rusztowania 15 mm dla rusztowania o H < 10 m i 25mm dla rusztowania
oH>10m
Odchylenie od pionu ram rusztowania w poszczegdlnych poziomach nie powinno przekraczaé
10mm,
sprawdzeniu stezen - ogledziny zewnetrzne,
sprawdzeniu zakotwien - poprzez przeprowadzenie préby wyrywania kotew $ciennych za pomocg dzwigni 1 :10 z sitg
0,25-0,3 kN (25-30 kG).
Sprawdzeniu nalezy podda¢ 10% ilosci zakotwien wybranych losowo,
sprawdzeniu pomostéw roboczych - ogledziny zewnetrzne,
sprawdzeniu wymagan dotyczgcych komunikacji - ogledziny zewnetrzne,



sprawdzeniu nosnosci wysiegnikow - nosnos¢ wysiegnika nalezy sprawdzi¢ przy obcigzeniu 2,0 kN (200 kG),
sprawdzeniu urzgdzen odgromowych - wykonac poprzez pomiar opornosci,
sprawdzeniu usytuowania linii energetycznych,
sprawdzeniu odchylenia od pionu i poziomu zmontowanej konstrukcji rusztowania - przeprowadzi¢ przyrzadami
pomiarowymi,
sprawdzeniu zabezpieczen (barierki, burty) - ogledziny zewnetrzne,
W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci w ktérymkolwiek z w/w punktéw usterki nalezy usungé i badania przeprowadzié
ponownie. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru rusztowania.

W czasie eksploatacji rusztowanie podlega nastepujacym przegladom:

przeglady codzienne przeprowadzane przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,
przeglady dekadowe (co 10 dni) wykonywane przez konserwatora rusztowania lub pracownika inzynieryjno-
technicznego,
przeglady dorazne wykonywane przez komisje z udziatem kierownika budowy, mistrza budowlanego i brygadzisty
uzytkujacego.
Wyniki kazdego przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z wykonaniem rusztowania, zamontowania instalacji odgromowej, zatozenia
ostony z siatki, i wykonania daszkdw ochronnych nad wejsciami jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Wymagania ogdlne

Montaz uznaje sie za wykonany, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z
wymaganiami zawartymi w pkt. 6. W przypadku, gdy wykonanie, cho¢ jednego elementu montazu okazato sie niezgodne
z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z dokumentacjg projektowg i Wykonawca montazu zobowigzany jest

doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawic je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej
wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” punkt 8.

Cena | metra kwadratowego [m?] wykonania montazu obejmuje:

wszelkie prace pomiarowe,

zatadowanie, dowdz i wywiezienie rusztowania,

montaz rusztowania, demontaz rusztowania, przeprowadzenie
wymaganych pomiardw i odbioréw, wykonanie odpowiednich
zabezpieczen prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogdlne
wymagania i badania oraz eksploatacja;

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogdlne wymagania i badania oraz
eksploatacja;

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza Ogdlne wymagania i badania



Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (DZ.U. Nr 47 poz. 401)

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

KtADZENIE PLYTEK
45431000-7

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem oktadzin ceramicznych na budynku Sali sportowej w Brzozowie

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow

budowlanych.




45430000-0 Pokrywanie podtog i scian.
45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek.
45431100-8 Ktadzenie terakoty
45431200-9 Ktadzenie glazury

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy

na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy

na wykonanie robdét zawartych w pkt 1.1.

1.5.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.6.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych.

1.7.0gdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST

i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2.  MATERIALY

2.1.  Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow podano w OST pkt 3.1. ,Wymagania ogdlne”

2.2.  Materiaty potrzebne do wykonania robét

Toalety i wezty szatniowe, pom. porzadkowe: do wysokosci 200cm, atestowane ptytki ceramiczne o wym. 40x40 cm w

kolorze szarym,

Parametry techniczne ptytek zgodnie z dokumentacjg projektowa.

3.  SPRZET




Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.2. Roboty mozna wykonac
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: urzadzenia do przycinania ptytek, narzedzia reczne takie, jak wiadro z
mieszadtem, paca, szpachla, poziomica.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4.  TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci oraz wptywami atmosferycznym.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w sposéb
zapewniajgcy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocig. Sktadowanie na budowie powinno trwac jak najkrocej i w
warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych. Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed
deszczem i wilgocig, kartony nalezy uktadac na czystym i suchym podtozu. Kartonéw nie wolno toczyé, przesuwac, rzucaé
ani opierac na krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartondow z ptytkami uzywa¢ jako podestow, platform lub
zastepstwie drabiny.

5.  WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt.4.

5.2.  Roboty przygotowawcze

Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.
do osadzania wyktadzin na Scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania murdw budynku.
bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi
oraz zmyc¢ z kurzu.
elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej. temperatura powietrza
wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.
powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny by¢ rowne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza
zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny. przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni $cian i
posadzek nalezy takze sprawdzi¢ jakos¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i
poziomy osadzenia elementdw armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach



6.

(konicach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatéw Sciennych powinny by¢ skomponowane (w
jednej linii lub w réwnych odstepach ) ze spoinami podtogowymi.

Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa pacga zebatg, mozliwie w jednym kierunku,
na takg powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10— 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy naniesc¢
ptytke i docisng¢ jg do podtoza. Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania
potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.

Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie
mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktoérej utozono ptytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe
wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonaé
uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabka. W koricowym etapie prac nalezy stosowad
odpowiednie Sciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury na sucho.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakorficzeniach okfadziny stosowac profile naroznikowe i wykoriczeniowe PCV.
Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytkg w obu kierunkach. W naroznikach stosowac
elementy narozne systemowe.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,Wymagania ogdlne” ogdlnej specyfikacji

technicznej.

7.

8.

OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanych
oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.

ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin sciennych podano w specyfikacji

technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt 7 Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania robdt wyzej wymienionych.

W wyniku odbioru nalezy:

sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robdét,
dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z ST i PB.

9.

PODSTAWA P+tATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 ,Wymagania ogdlne” ogdlnej specyfikacji

technicznej.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] oktadziny $ciennej z ptytekceramicznych obejmuje:

dostarczenie materiatéw i sprzetu,
wykonanie oktadziny $cian z ptytek ceramicznych,
roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 7050:2011 Whkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym



PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN ISO 10545-1:2014-12 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

OKLADZINY PODtOG
454431000-7
1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem posadzek podtég na budynku Sali sportowej w Brzozowie

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis




45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtdg i scian.
454320004\ yodzenie | wykfadanie podfdg, scian i tapetowanie scian.
45431000-7 Ktadzenie ptytek.
454311008 | 1o drenie terakoty
45431200-9

Ktadzenie glazury

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktorym utozona jest podtoga,

Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.

Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
posadzek ceramicznych,
posadzek gresowych,

1.5.0gdIne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2.  MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw do wykonania robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt 3.1.
,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Komunikacja wewnetrzna, hol gtdéwny, sale - wyktadzina pcv, kolorystyka w dwdch kolorach zielony i szary do ustalenia
z Zamawiajgcym
Wezty szatniowe, toalety - ptytka ceramiczna 40x40cm, antyposlizgowa o V klasie $cieralnosci, cokét 10cm, kolor szary.



Magazyn sportowy i pomieszczenie porzgdkowe - ptytka gresowa o wym. 40x40cm, nienasigkliwa,
antyposlizgowa o V klasie Scieralnosci; kolor szary, na $cianach cokdt 10cm.
MINIMALNE DANE TECHNICZNE WYKEADZINY PCViQ
Opis: x Homogeniczna (jednorodna) podtogowa wyktadzina winylowa
Klasyfikacja uzytkowa EN 685
Komercyjna Przemystowa Klasy: 3443
Grubos¢ catkowita EN 428 2.00 mm
Warstwa uzytkowa EN 429 2.00 mm
Catkowita masa powierzchniowa EN 430 3000 g/m?2
Zabezpieczenie poliuretanowe x TAK —wzmocnienie poliuretanem iQ PUR
Grupa scieralnosci EN-660-2 Grupa P , EN-660-1 Grupa T
Woegniecenie resztkowe EN 433 0.03 mm
Odpornos¢ na nacisk punktowy EN 424 Odporna
Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 Odporna
Stabilnos¢ wymiaréw EN 434 < 0.40 %
Klasa ogniotrwatosci EN 13501-1 Bfls1
Wrtasciwosci antyposlizgowe DIN 51130 EN 13893 R9 > 0.3, klasa DS
Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 < 2 kV, wyktadzina antystatyczna
Absporpcja akustyczna EN ISO 140-8 EN ISO 717/2 @Lw + 4 dB
Odpornos¢ barwy na swiatto EN ISO 105-B02 > 6
Odpornos¢ chemiczna EN 423 Dobra odpornos¢
Odporno$¢ na rozwdj bakterii i grzyby - DIN EN I1SO 846-A/C Odporna, nie pozwala na rozwdj

Parametry techniczne ptytek zgodnie z dokumentacjg projektowa.

3.  SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.2.  Sprzet do wykonywania okfadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkdéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
poziomice

wktadki dystansowe,

mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,
gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

mtotek,

przyrzgd montazowy,

miara drewniana lub zwijana,

drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
kliny drewniane,



klocek do dobijania desek.
jako podktadu nalezy uzywadé naturalnych materiatow.
4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 m? ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych sie oraz napis , Wyrdb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3. Transport materiatéw

Ptytki terakota oraz gres przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysSciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow
fatwo ttukacych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1.  Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatosé i grubosé podktadu
oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone wodg.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizszaniz 5 °C.
Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mieé konsystencje gestg — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. Ilos$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
iloé¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac
wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2.Posadzki z ptytek
Zalecenia ogdlne:

Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50 2C i nie wiecej niz +250 2C.
Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i
twardnienia zaprawy.



Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, co
najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robdt,
Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do
elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.
Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.
Ptytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze zawieraé
pustych miejsc.
Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach
(koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podtoza:

Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia pochodzenia
kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.
Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN-B10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.
Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin

Wilgotnos¢ nie moze przekraczaé 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do uktadania
stosowac klej, ktorego rodzaj dobrac zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperdow, ktérych powierzchnia wyznacza
potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy
kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn
uktadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang do pasdéw kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawa do
spoinowania.

Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami..
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wifasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan a w szczegdlnosci:
zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)



stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych, spadki podtoza lub podktadu i
rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.
odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m
( nie powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m), odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie
powinno wieksze niz 2 mm na catej dt. taty), prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z
doktadnoscig do 1 mm.
grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktdra nie powinna przekraczac¢ wartosci okreslonej przez producenta
w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.
Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:
ptaszczyzny poziomej lub spadkow,
nieréwnosci powierzchni mierzonych jako prze$wity miedzy tatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm
na catej dtugosci taty),
odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci
taty 2 m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).
przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,
grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekraczac wartosci okreslonej przez producenta
w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostkg obmiarowa posadzek z ptytek ceramicznych jest 1 metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gélIne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:
oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli inwestor
wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robét,
w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2.0dbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Jezeli odbiodr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umy¢ woda.

8.3.0dbidr oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych oraz terakoty

Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosciich wykonania z zamowieniem, ktérego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg uzgodnione zmiany



dokonane podczas prac. Zgodnos$¢ wykonania okfadzin stwierdza sie na podstawie pordwnania wynikéw badan
kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny
by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
wyglagdu zewnetrznego przez ocene wzrokowg prawidtowosci uksztattowania powierzchni, przyczepnosci do
podtoza prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.
szerokosci i prostoliniowosci spoin,
Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
ocene wynikdw badann wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamodwieniem.

9.PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 8 OST ,,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] posadzki ceramicznej obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

wykonanie posadzki ceramicznej, gresowej,

wykonanie cokolikow,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

POSADZKA SPORTOWA
45443000-7
1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z wykonaniem posadzek sportowych, w Sali sportowej w Brzozowie



Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie podtog i scian.

454320004 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, Scian i tapetowanie scian.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoga — wykonczenie poziomej przegrody konstrukcji nadajace jej wymagane wtasciwosci uzytkowe,

Konstrukcja podfogi — uktad warstw ztozony z podtoza, izolacji przeciwwilgociowej lub paroszczelnej, izolacji

przeciwdZwiekowej lub izolacji cieplnej oraz réznych warstw: rozdzielczej, adhezyjnej, wyrdwnawczej, wygtadzajacej,
wyréwnawczej, podktadu podtogowego i posadzki,

Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym wykonana jest podtoga,

Warstwa rozdzielcza — warstwa uniemozliwiajgca kontakt z podtozem,

Warstwa adhezyjna — warstwa zwiekszajgca przyczepnosc do podtoza,

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic poziomoéw powierzchni

podtoza, albo w celu wbudowania przewoddw, rur lub innych elementéw,
Podktad podftogowy — warstwa z materiatéw podktadowych wykonana na budowie bezposrednio na podtozu lub na

warstwach posrednich lub izolujgcych w celu: uzyskania odpowiedniego poziomu, utozenia posadzki, stanowienia
posadzki,
Szczeliny dylatacyjne — wykonane miedzy dwiema czesciami budynku lub miedzy polami podktadu, pozwalajgce na

akomodacje ich odksztatcen lub wzajemnych ruchdw. Stosowane sg w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz
dodatkowo w miejscach wymagajgcych wyeliminowania szkodliwego wptywu rozszerzalnosci cieplnej i pecznienia
wyrobow,

Szczeliny izolacyjne — stosowane sg w celu oddzielenia podtogi od innych elementéw konstrukcji obiektu, albo oddzielenia

konstrukcji podtogi od podtoza lub posadzki od podktadu. Warstwa izolacyjna w konstrukcji podtogi stanowi jednoczesnie
szczeline izolacyjng. Szczeliny izolacyjne stosowane sg takze w miejscach zmiany grubosci podktadu oraz w miejscach
styku réznych konstrukcji podtog,

Szczeliny przeciwskurczowe — wykonane na czesci grubosci podktadu w celu wymuszenia przewidzianego rozmieszczenia

rys skurczowych lub przeniesienia odksztatcenn spowodowanych skurczem. Szczeliny przeciwskurczowe stosuje sie w
podktadach z zaprawy cementowej i betonowych. Dzielg one podktad na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36 m2, przy
dtugosci boku prostokata nie wiekszej niz 6 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podktadzie cementowym sg wykonywane
jako naciecia o gteboko$ci okoto 1/3 grubosci podktadu.

1.4.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
posadzek sportowych.



1.5.0gblne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.  MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw do wykonania robdét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej pkt 3.1.

»Wymagania ogdlne”.

2.2.  Materiaty potrzebne do wykonania robét

Posadzka sportowa — sala sportowa

W sali gimnastycznej zaprojektowano posadzke sportowg kombi elastyczng z rolowang wielowarstwowa wyktadzing
sportowg PCV na konstrukcji drewnianej, podwadjnie legarowanej na podktadkach. Podtoga sportowa jako caty system
/konstrukcja + wyktadzina jako komplet/ musi posiada¢ zgodnos$¢ ze wszystkimi parametrami normy EN 14904.
Wyktadzina bedzie uktadana z rolek i klejona catg powierzchnig do ptyt. Styki poszczegdlnych paséw wyktadziny beda
frezowane i spawane sznurem w kolorze nawierzchni - zgodnie z technologig uktadania wyktadzin PCV. Po utozeniu
podtogi sportowej bedg wymalowane linie boisk do siatkdwki, koszykdwki oraz pitki recznej. Farby uzyte do malowania
linii musza by¢ zgodne z wytycznymi producenta nawierzchni sportowe;j.
Konstrukcja podtogi jest wentylowana. Nalezy przyja¢ 1 cigg wentylacji wymuszonej na kazde 300m2 podtogi. Ciagi
wentylacji umieszczone w przestrzeni pod podtogowej. Kazdy z ciggdw musi mie¢ wydajnos¢ min. 100 m3 powietrza na
godzine. Podtoga bedzie odsunieta od scian o 2 c¢cm i wykonczona przy $cianach specjalnie wyfrezowana listwa,
umozliwiajacg swobodny przeptyw powietrza z przestrzeni nad - do podpodtogowe;.
Podtoga - caty system jako komplet /konstrukcja + wyktadzina/ musi posiadac:

Dokument potwierdzajgcy zgodnos¢ systemu podtogi z normg EN 14904

DANE TECHNICZNE WYKEADZINY Sportowej 4 mm w rolce

Klasa uzytkowa PN EN 685 Uzytecznosci publicznej klasy 34 Przemystowy lekki klasy 43
Grubos¢ catkowita EN 428 4.00mm

Warstwa uzytkowa EN 429 4.00mm

Masa powierzchniowa EN 430 4 800 g/m2

Zabezpieczenie powierzchni x TAK

Elastycznos¢ arkuszy EN 435 < 40 mm - Bez oznak uszkodzenia

Wogniecenie resztkowe EN 433 Okoto 0.1 mm

Odpornosé na nézki mebli EN 424 Dobra odpornos¢

Oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 Dobra odpornosé

Stabilnos¢ wymiaréw EN 669 < 0.10%

Klasa ogniotrwatosci EN 13501-1 Cfls1

Zdolnos¢ do elektryzacji EN 1815 <2 kV

Absporpcja akustyczna EN I1SO 140-8 EN ISO 717/2 Alw 9 dB

Odpornos¢ barwy na swiatto EN ISO 105-B02 > 6

Odpornos¢ chemiczna EN 423 Dobra odpornos¢

Przewodzenie ciepta Ogrzewanie podtogowe EN 12524 DIN 526120.02 m2 K/W
nadaje sie na podtogi z ogrzewaniem podtogowym do temperatury 27C
Dostarczana w postaci EN 427 Rolki 15 - 30 mb x 2m



Szczegoty budowy wg rysunku detalu.

Dla zapewnienia dostawy nawierzchni wraz z gwarancjg producenta, wymaga sie dostarczenia autoryzacji producenta
oferowanej nawierzchni, wystawionej na przedmiotowy obiekt oraz imiennie dla Wykonawcy.
Na wykonanej i polakierowanej podtodze wymalowywane sg linie boisk do gry w poszczegdlnych dyscyplinach
sportowych w nastepujgcej kolorystyce:

Siatkowka — kolor biaty

Pitka reczna — kolor czarny

Koszykowka — kolor czerwony RAL 3016
Tenis ziemny — kolor niebieski RAL 5012
Boiska treningowe — kolor z6tty RAL 1026

Wymiary malowanych linii boisk — zgodnie z przepisami poszczegdlnych dyscyplin sportowych. Osie malowanych linii boisk
—zgodnie z rys. arch.

3.  SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.2.

3.2.  Sprzet do wykonywania posadzek

Do wykonania i montazu posadzek sportowych moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot i bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatdéw podtogowych

Deszczutki i wyktadziny podtég sportowych powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie, numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, znak

budowlany.

4.3. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.



5.  WYKONANIE ROBOT.
5.1. 0Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ABO1 ,,wymagania Ogolne” pkt.5.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania podtdg powinny by¢ zakoniczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne, roboty tynkowe i
malarskie.

Do wykonania podtog sportowych nalezy stosowac materiaty o okreslonej wilgotnosci. W czasie wbudowywania materiaty
i nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Roboty powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Warstwy izolujgce
winny by¢ wbudowane w sposdb uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z
innych Zrodet.

5.3. Montaz podtoza sprezystego

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sie zgodnie ze specyfikacjg podang
w projekcie technicznym.

Przygotowanie podtoza

Stan powierzchni podtoza powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robét: powierzchnia podtozy powinna
by¢ rowna, bez ubytkdw i uskokdw,

powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu, pomiar wilgotnosci podtoza powinien
by¢ mierzony przed przystgpieniem do robot podtogowych.

Montaz warstw konstrukcyjnych podtogi

Temperatura powietrza w ktorej wykonuje sie podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15 °C, a wilgotnos$¢ wzgledna w
granicach 45-65%. Wilgotnos¢ drewna legaréw nie powinna przekraczac¢ 18%.

Legary powinny by¢ taczone na dtugosci na naktadke prostg lub skosng. Ztgcza sgsiednich legaréw powinny byé
przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 0,5 m. Legary powinny by¢ unieruchomione przez zaklinowanie na koncach
lub przez mocowanie do podtoza. System regulowanego legarowania umozliwia skorygowanie nieréwnosci podtoza w
skrajnych przypadkach nawet do 5 cm. Legary montuje sie (indywidualne rozwigzania dla zastosowanego systemu)
uktadajac luzno (efekt tzw. podtogi ptywajgcej) na podktadkach gumowych przyklejanych do podtoza lub mocujgc do
podtoza kotwami rozporowymi za posrednictwem podktadki elastycznej co uniemozliwia kontakt legarow z materiatem
podtoza. Przed montazem Slepej podtogi legarowanie powinno zosta¢ wypoziomowane.

Slepa podtoga (petna lub azurowa w zaleznoéci od zastosowanego systemu) mocowana jest do legaréw wkretami lub
gwozdziami. Gtéwki gwozdzi lub wkretow powinny by¢ zagtebione (gwozdzi za pomocg pobijaka). tgczenie desek powinno
nastepowac na legarach. Kolejne faczenia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej jeden legar.

Na Slepej podtodze uktadana jest swobodnie izolacja z folii poliuretanowej szerokiej. Zaktady folii powinny by¢ klejone.
Warstwa rozktadajgca obcigzenie wykonana z ptyt wiérowych lub sklejki utozona na izolacji.

Zastrzezenia instalacyjne:

Nie dopuszcza sie zastosowania klepek klonowych tagczonych od czota z matych fragmentéw klepkowych
Nie dopuszcza sie zastosowania lakieru innego niz oryginalnego — firmy producenta catego systemu podtogi.

Nie dopuszcza sie zastosowania zamiennikdow lub obcych dla podtogi komponentéw — nie bedgcych wykonanymi przez
producenta podtogi.



Wymagania dotyczace podtoza:

Wilgotnos¢ podtoza betonowego — max. 2%
Temperatura w Sali w trakcie montazu podtogi, po nim oraz w okresie uzytkowania
Wilgotnos¢ powietrza w Sali w trakcie montazu podtogi, po nim oraz w okresie uzytkowania podtogi musi sie zawiera¢
w przedziale 45-55%
Beton wierzchni klasy nie mniej niz B 20, wykonane izolacje w posadzce betonowej
Rownos$¢ podtoza betonowego — zgodnie z Polskg Normg, lecz nieréwnosci nie wieksze niz 2 mm mierzone
dwumetrowa fatg budowlana.

5.4.Warstwa nawierzchniowa

Posadzka sportowa

Montaz posadzki sportowej zgodnie z instrukcjg dostarczong przez wybranego producenta posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow do wykonania podtég sportowych powinna by¢ zgodna oraz z Aprobatami
Technicznymi ITB wydanymi dla poszczegdlnych materiatow. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac
pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych. Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostkg obmiarowa posadzek
sportowych jest 1 metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru okfadzin i wyktadzin

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot podtogowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda. Przygotowanie
podtoza nalezy sprawdzi¢ przez przyktadanie dwumetrowej taty kontrolnej, przeswity nalezy sprawdzic¢ z
doktadnoscig do 1 mm. Ponadto nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢  wykonania szczelin
dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.
Przed przystgpieniem do robdt nalezy sprawdzi¢ temperature powietrza (10 cm od podktadu w miejscu najbardziej
oddalonym od zrédta ciepta). Wilgotnos$¢ powietrza nalezy bada¢ w odlegtosci 10 cm od powierzchni podktadu. Wyniki
pomiarow temperatury i wilgotnosci powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.



8.2. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatéw,
sprawdzenie dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania robot  (cieplnych,
wilgotnosciowych) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania podkfadu i warstw izolacyjnych na podstawie protokotow odbioréw
miedzyfazowych lub na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Odbidr posadzki powinien obejmowac:
sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania jak wyzej,
sprawdzenie tolerancji dopuszczalnych tj. nie przekraczajgcych 1 mm na dtugosci taty kontrolnej dtugosci 2 m.
sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, opukiwanie i naciskanie posadzki z deszczutek i
ogledziny i naciskanie posadzki rulonowej,
sprawdzenie grubosci posadzki na podstawie pomiarow wykonywanych w trakcie uktadania posadzki,
sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce elementéw montazowych wyposazenia sportowego przez
ogledziny,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw materiatdéw posadzkowych, i spawdw wykfadzin sportowych, badania
prostoliniowosci i pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.
sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podfogowych lub cokotéw przez ogledziny.

9.PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 8 OST ,,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] posadzki sportowej obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,
przygotowanie i oczyszczenie podtozg,
wykonanie posadzki sportowej,

wykonanie cokolikow,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13226:2009 Podtogi drewniane. Deszczutki posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego. Czes¢ 1: Gwozdzie ogdlnego przeznaczenia

PN-EN ISO 15482:2002 Wkrety wiercgce samogwintujgce z tbem stozkowym z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 1313-1:2010 Drewno okragte i tarcica. Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane. Czes¢ 1: Tarcica iglasta

PN-EN 12369-1:2002  Piyty drewnopochodne. Wartosci charakterystyczne do
projektowania. Czes¢ 1: Ptyty OSB, ptyty widrowe i ptyty pilsniowe

PN-EN 205:2016-09  Kleje. Kleje  do drewna przeznaczone  do potgczen

niekonstrukcyjnych. Oznaczanie wytrzymatosci na $cinanie spoiny klejowej w potgczeniach zaktadkowych



Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcja montazu podtdg sportowych wydane dla zastosowanego systemu.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SUFITY PODWIESZANE
45421146-9

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin
stropdw w zwigzku z projektem budowy sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej Brzozowie gmina [tow.



Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty

45420000-0 .
ciesielskie

45421000-0 | Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45421146-9 |Instalowanie sufitow podwieszanych

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukcja- uporzadkowany zespot potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia
sztywnosci.

Sufit podwieszony- sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca dla instalacji.

1.4.Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwiekochtonnych
stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow,
do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,Wymaganiach
0gdlnych” pkt 2.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt
3.1
2.2.Materiaty potrzebne do wykonania robét

Sufity podwieszane :

Sufit modutowy 60x60cm ukryta konstrukcja, klasa dzwiekochtonnosci A, panel sprasowana - wetna szklana z powtokg
dajacg optymalne pochtanianie dzwieku, wymiary: 1800x600x20mm, krawedz DS - ukryta, demontowalna,
konstrukcja - katownik przyscienny modutowy, pozwalajgcy na stabilny montaz profili poprzecznych, wyciecia co
300 mm, mocowanie listwy zmniejsza ryzyko deformacji ptyt lezgcych blisko konstrukcji, ptyty demontowalne do
dotu, izolacyjnos¢ dzwieku: dn,c,w=~24 db (zgodnie z ISO 140-9), odpornos¢ na wilgoc¢ - wilgotnos¢ wzgledna 95%



przy temp. 30°C, wspodtczynnik odbicia Swiatta 85% (kolor biaty 500), odpornos¢ ogniowa - niepalne, nie kapiace i
nie odpadajgce pod wptywem ognia; ptyty dajg fatwa mozliwos¢ dostepu do przestrzeni miedzy sufitowej poprzez
opuszczenie ich do dotu, bez mozliwosci rozsuwania sie profili poprzecznych wzgledem katownika przysciennego.

sufit - potkryta konstrukcja, klasa dzwiekochtonnosci A, panel sprasowana wetna szklana z powtoka FT, wymiary:
600x600x20mm, krawedz E24, konstrukcja T24 lub T15, ptyty demontowalne do gory, izolacyjnos¢ dzwieku:
dndn,c,w= 22 db, odpornos¢ na wilgo¢ - wilgotnos¢ wzgledna 95% przy temp. 30°C, wspotczynnik odbicia Swiatta
85% (kolor biaty 500), odpornos¢ ogniowa - niepalne, nie kapigce i nie odpadajgce pod wptywem ognia

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-EN 10346:2011 “Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty -- Warunki techniczne
dostawy, gatunku stali wg PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali  konstrukcyjnych niestopowych.Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo
zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa (nanoszona ogniowo).
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

Wieszak w 60/100

Profile nosne 60/27

Profile przyscienne 28/27
Akcesoria stalowe stuza do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy sobg:

taczniki wzdtuzne,

uchwyty bezposrednie dtugie, uchwyty bezposrednie krotkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu, kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalowych wg pkt.
2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
tasmy spoinowe: z wtékna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania
spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm— do uszczelniania
potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace.
3.  SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2.

3.2.  Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne



Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 ogdlnej specyfikacji
technicznej.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do
polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okre$lony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka
wyrob uzyskat, date produkcji i nr partii, wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie, numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.
Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.
Ptyty do sufitdéw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji
poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwdch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.
Transport i przechowywanie sufitow: paczek nie nalezy rzucaé, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywac¢ w suchym
pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie ktas¢ na mokrym podtfozu, ptyty w paczkach utozone s3 zawsze stronami
widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac po dwie ptyty odwrécone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze
chwytac obiema rekoma.
5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt5.

5.2.  Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw suchej zabudowy powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabuddw po okresie wstepnego osiadania i skurczow murow, tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +52C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 09C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz oktadzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukcji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz gérnej czyli warstwy gtdownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt



jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa
ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,
w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa, sposob zamocowania
rusztu do konstrukcji przegrody,
jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,
rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do
tych elementdéw,

grubos¢ zastosowanych ptyt:rozmieszczenia ptyt, sztywnosc ptyt,

funkcje jakg ma spetniac sufit:
jezeli sufit stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw
warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj
rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plytstyki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem

(rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

przy wyborze podfuznego mocowania ptyt do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescié, aby
na kranicach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtosc¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty,

jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosSnymi
elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.
Woszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdfczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia
przypadajgcego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
roznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$s¢ normalnego
obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiadac zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie piyt do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagajg tego warunki
ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 i 20 mm. Ptyty gipsowo-
kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposdb:

mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementdéw nosnych rusztu,



mocowanie podtuzne wzdtuz elementow nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w OST, Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru inwestorskiego.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robét w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatéw:
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary (zgodnie z tolerancja),
wilgotnos¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,
obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,
wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementdw stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostkg obmiaru jest 1 m?
wykonanej okfadziny stropu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0gdlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8.2.  Odbidr podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych. Podtoze
oczyscic¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3.  Zgodno$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru inwestorskiego,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:
zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng, rodzaj zastosowanych materiatdow, przygotowanie podtoza,
prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach, wichrowatos¢ powierzchni:
powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym



w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi
z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
krawedzi od ptaszczyzn od kgta w
linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5 mm i ogdtem Nie wieksze niz 2 mm i
Nie wieksza niz 2 mm i w nie wiecej niz3 mm w ogdtem nie wiekszej niz o B
o — . . ) ) .| Nie wieksza niz 2 mm na
liczbie nie wiekszej niz 2 pomieszczeniach do 3,5 m 3 mm na catej powierzchni o '
. . o S dtugosci faty kontrolnej
szt na cafej dfugosci taty wysokosci oraz nie wiecej niz 4 ograniczonej scianami, om
kontrolnej 2 m mm w pomieszczeniach powyzej belkami itp.

3,5 m wysokosci

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” punkcie 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementdow nienos$nych. Czesc 2: Sufity
PN-EN 13964:2014-05 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN ISO 7050:2011 Whkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-EN ISO 3506-4:2009 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej. Wkrety
samogwintujace.
PN-EN 10346:2015-09 Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposdb ciggty - Warunki techniczne dostawy
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosSci i zarzgdzania systemami
zapewnienia jakosci.
SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Roboty malarskie

45442100-8

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru powtok
malarskich zewnetrznych i wewnetrznych w zwigzku z projektem budowy sali gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w
Brzozowie gmina ltow

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis




45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

45442000-7 | Naktadanie powierzchni kryjgcych.

45442100-8 | Roboty malarskie.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Podfoze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona, na ktérej ma

by¢ wykonana powtoka malarska.
Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtoze, decydujgca o

wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych. Farba — ptynna lub pdétptynna zawiesina albo
mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem S$rodkow

pomocniczych.

1.4.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.
Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wykonanie:
Powtok malarskich przy zastosowaniu farb gotowych.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt
3.1.

2.2.Materiaty potrzebne do wykonania robét
Roboty malarskie
farba lateksowa,

farba akrylowa.



Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie oraz posiada¢ ocene higieniczng PZH. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie w wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 , Opakowania metalowe lekkie. Definicje oraz metody okreslania wymiaréw i
pojemnosci” i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego
rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.
mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3 — 5 %.
3.  SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.2.
3.2.  Sprzet do wykonywania robét

Do wykonywania robot nalezy stosowac elektronarzedzia i drobny sprzet budowlany.
4.  TRANSPORT

4.1. Wymagania ogédlne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3 ogdlnej specyfikacji
technicznej.
4.2. Transport materiatow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami.
4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem warunkow
atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1.  Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5 ogélnej specyfikacji
technicznej.

5.2.  Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakornczy¢ roboty budowlane stanu
surowego.
Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z wystajgcych grudek zwigzanego betonu oraz ttustych plam i kurzu.
Wystajgce elementy metalowe, ktérych nie mozna usungé powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Ubytki w powierzchni betonu nalezy wypetnic¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami (posiadajgcymi aprobaty
techniczne) z odpowiednim wyprzedzeniem i zatrze¢ tak aby jej réwno$¢ odpowiadata catej otaczajgcej powierzchni.



Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg cementows i zatarte do
rownej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen a wystajgce metalowe elementy
zabezpieczone antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt kartonowo-gipsowych odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydano aprobate techniczna.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatéw oraz
sposoby usuniecia tych niezgodnosci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy a wyniki odnotowac w formie
protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy

5.3.Przygotowanie podtoza

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :
. podczas opaddw atmosferycznych (w przypadku robdt na zewnatrz budynku) w temperaturze ponizej +5°C, z
dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,
. w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza niz 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robdt malarskich Swiezo pomalowane, nie wyschniete
powierzchnie nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty wtéknisto - mineralne
itp.) przewidzianych pod malowanie jest wieksza niz podano w tablicy nr 1, a w przypadku podtozy drewnianych nie
wieksza niz 12%
Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podtozy mineralnych przeznaczonych pod malowanie

) Najwieksza wilgotnosc podtoza, w
Rodzaj farby
% masy

Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciericzalnych wodg 4
Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci

suchych mieszanek rozciericzalnych wodgq lub w postaci ciektej 6
Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie - zabezpieczenia antykorozyjne na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

5.4.Wykonanie robét malarskich

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczgé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt 5.2., a warunki
w pkt 5.3.
Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:
catkowitym ukoniczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych oraz armatury oswietleniowej,
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem jesli stolarka nie zostata wykonczona
fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonac po:



. wykonaniu biatego montazu
. utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,
. oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajgcg informacje wymienione w pkt 5.4.
Elementy, ktére w czasie robdét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.
Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé malowanie dwuwarstwowo
zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne).
Podstawowe techniki malarskie
Naktadanie pedzlem
Na podtozach mineralnych stosuje sie tylko do malowania matych powierzchni (np. naroznikow) ze wzgledu na niskg
wydajnos¢;
Naktadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze powodowa¢ powstawanie
charakterystycznych smug, ktore nie zanikaja po wyschnieciu;
Naktadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie gruntu w podtoze.
Naktadanie watkiem
Metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu na prostote i duzg wydajnos¢;
Nalezy pamieta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych sie, aby pokry¢ wszystkie nieréwnosci podtoza.
Natrysk powietrzny
Metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajgca bardziej skomplikowanego sprzetu;
Nalezy pamietac o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usungc¢ ewentualne zanieczyszczenia mogace zatkac dysze
pistoletu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5 ogdlnej specyfikacji

technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

e sprawdzenie wygladu powierzchni,

e sprawdzenie wsigkliwosci,

e sprawdzenie wyschniecia podfoza,

e sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci
nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczeséniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach, dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,



e  sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
e dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z
badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostkg obmiarowga wykonania powtok malarskich jest 1 metr kwadratowy [m?].

ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robdét.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8.2.  Odbidr podtozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia
powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub
odpowiednig szpachlédwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] powtoki malarskiej obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego

e dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,
e  przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

e wykonanie powtoki malarskiej farbg,

e uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,



e usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatéw,
e likwidacje stanowiska roboczego,
e utylizacje opakowan i resztek materiatdow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1062-1:2005Farby i lakiery- Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz na mury i beton -

Czes¢ 1: Klasyfikacja

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
STOLARKA BUDOWLANA

45421000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
polegajgcych na montazu elementow stolarsko-$lusarskich na budynku Sali sportowej w Brzozowie

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

93000000-8 ROzne ustugi




2.

93900000-7 ROzne ustugi niesklasyfikowane.

93950000-2 Ustugi slusarskie.

45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45420000-7 Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie.

454210004 Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Konstrukcja aluminiowa nosna— elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym,

Element konstrukcyjny — cze$¢ konstrukcji stuzgca do przeniesienia sit,

Stezenie — system elementéw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, S$ciskanych i rozcigganych usztywniajacych
konstrukcje,

Ztgcze —konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwadch lub wiecej wyrobdw, elementéw budowlanych zestawionych
razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikdw,

Naktadka stykowa — element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztgcza,

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego dtugosci,
Stolarka — wykonanie lub tgczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrobdw ptytowych. Nie zalicza sie tu
konstrukcji drewnianych ani okfadzin.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na zawiasach
przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu

14. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz stolarki
i slusarski obiektu, ktéra obejmuje: Stolarke i $lusarke okienng i drzwiowg,
Parapety zewnetrzne i wewnetrzne,
Elementy dodatkowe przy zastosowaniu wyrobdw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

MATERIALY

2.1, Wymagania ogdlne



Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt
3.1
Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadac¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.
Elementy Slusarskie dostarczone na budowe jako wyrdb wykonane wg wymiardow pobranych z natury wykoriczone,
wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Stolarka i Slusarka okienna i drzwiowa

Drzwi wewnetrzne: drzwi drewniane ptycinowe w okleinie. Drzwi z oscieznicg regulowang w kolorze skrzydta drzwiowego.
Do pomieszczen sanitarnych wyposazone w kratke napowietrzajgcg oraz zamek zapadkowy.

UWAGA: wszystkie szczegdty dotyczace okien i drzwi — patrz: rysunki zestawieniowe okien i drzwi w czesci wykonawczej.
Parapety

Parapety wewnetrzne projektuje sie o grubosci 3 cm z konglomeratu w kolorze szarym.
Parapety zewnetrzne- parapety zewnetrzne z blachy stalowej powlekanej w kolorze dachu. Wysokos¢ opierzen
wywinietych na zewnatrz $cian min. 10cm.

Hydranty wewnetrzne

Projektuje sie wewnetrzny hydrant wnekowy DN25 z wezem pdtsztywnym dt. 30m i miejscem na gasnice od spodu;
wymiary szafy: 74x84x27cm.

3. SPRZET

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt i bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg byc¢

przewozone dowolnym srodkiem transportu.

Materiaty podstawowe nie wymagajg opakowan i mogg by¢ sktadowane pod zadaszonymi pomieszczeniami z wyjatkiem:

e Srubinakretek, ktore wymagajg opakowania skrzyniowego,

e farbilakieréw oraz olejow, wymagajacych transportu w beczkach lub bankach stalowych,

e  kratek wentylacyjnych itp. wymagajgcych opakowan kartonowych,



4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych

Elementy Slusarsko-kowalskie wykoriczone powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

e nazwe i adres producenta,

e nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

e date produkcji i nr partii,

e wymiary,

o liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

e numer aprobaty technicznej,

e nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

e znak budowlany.
Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie elementy
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.
Przechowywanie elementéw powinno zapewniac statg gotowos$¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pétotwartych z bocznymi ostonami
przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatéw i substancji dziatajgcych szkodliwie na metale takich
jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5.  WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania Ogdlne” pkt.5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze specyfikacjg
podang w projekcie technicznym.
Przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonanie osciezy, ktére powinny by¢
wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot murowych. W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub
zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawié i oczyscic.
Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i osadzanie
elementow slusarskich.

5.3. Przygotowanie podtoza

Doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystgpieniem do robot:
powierzchnia podfozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowg, powierzchnia  powinna  by¢
oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz stolarki i $lusarki

W sprawdzone i przygotowane oscieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawic¢ stolarke na
podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu.

Elementy kotwigce osadzone w osSciezach:



na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po dwa elementy mocujace w odlegtosci nie
wiekszej niz 200 mm od naroza, maksymalna odlegtos$¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,
dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu odksztatcen
podczas zamykania, na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy na 1 mb.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwaleplastycznym (nie stosowac olkitu poniewaz wchodzi w reakcje z PCV),
a szczeline przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Rdznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajgce utatwiajgce prawidtowe
ustawienie skrzydfa wzgledem oscieznicy przy zamykaniu. Jezeli szeroko$¢ okna przekracza 1400 mm stosuje sie dwa
komplety klockéw. Klocki podpierajgce stosuje sie zawsze, jezeli szerokosc okna przekracza jego wysokosc.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a oscieznica
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu
materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.
Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
Podokienniki wewnetrzne o matym wysiegu osadza sie w ten sposob, ze najpierw wykuwa sie w oscieznicach niewielkie
bruzdy, nastepnie wyréwnuje sie zaprawag mur podokienny, dajagc mu maty spadek do srodka pomieszczenia i na tak
wykonanym podtozu uktada sie podokienniki na zaprawie cementowej. Przy podokiennikach o wiekszym wysiegu nalezy
uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowej wsporniki stalowe.

5.5. Montaz $lusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno
wyrzadzacé szkdd w pracach juz wykonanych.
Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobdw metalowych nalezy przygotowaé w taki
sposdb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.
Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru.
Montaz wyrobdéw powinien sprowadzac sie do scalania potagczeniami srubowymi elementéw wyrobu i mocowania wyrobu
do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otwordw w elementach w trakcie montazu jest nie dopuszczalne ze wzgledu na
zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdw.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworow montazowych w podtozu. Wklejenie kotkéw
mocujgcych powinno by¢é wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymatosci
potgczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, Srubami z
uszkodzonymi tbami.
Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci faczonych czesci, uwzgledniajagc naddatek na
podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawa¢ ponad nakretke wiecej niz o 2 zwoje
gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny wystawac ponad pfaszczyzne tgczonych czesci lub
elementow.
Do taczenia elementdéw metalowych z konstrukcjg budowli stosowaé nalezy ztgczy rozporowych, kotkéw kotwigcych.
Osadzanie kotkdw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

e otwodr powinien odpowiadac $rednicy kotwy,



e 7z otworu nalezy usunac¢ pyt i drobiny urobku,

e wcisng¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka,
e przestrzegac najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,
e kotek rozprezac dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych: otwdr powinien by¢ nieco wiekszy od $rednicy kotwy, w kotwe posmarowacé klejem,
wcisngcé w oczyszczony z pytu otwor, po osiggnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna
przystgpi¢ do montazu wyrobéw metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢é metalowe wkrecane

(stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac zgodnie z rysunkami

szczegotowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 5 ,Wymagania ogdlne” ogdlnej specyfikacji
technicznej.

6.2. Kontrola jakosci wyrobdéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN 143511+A1:2010.
W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢:
e zgodnos$¢ wymiardw,
e  jakos¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki,
e prawidfowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
e sprawnosc dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okuc.
W celu oceny jakosci Slusarki nalezy sprawdzic:
e zgodnos¢ wymiaréw
e staniwyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
e prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukeyjnych,
e sprawnosc¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania oku¢
e wymagania estetyczne,
e staniwyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng.
Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i Slusarki sa:
[m?] — montowanych okien i drzwi,
[szt] — montowanych drzwi,
[m] — montowanych parapetéw,
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem elementéw wind podano w ogdlnej
specyfikacji technicznej ,, Wymagania ogdlne: pkt 7 Sprawdzeniu podlegaja:



e jakos¢ dostarczonej stolarki i $lusarki
e  poprawnos¢ wykonania montazu
W wyniku odbioru nalezy:
e  sporzadzi¢ czesciowy protokoét odbioru robot
e dokonac wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
SSTiPB

8.2. Odbidr elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy:
e zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacjg techniczng,
e wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
e prawidtowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawdw, Srub),
e Srednice otwordw,
e dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
e rodzaj zastosowanych materiatow,

e  zabezpieczenie wyrobdw przed korozja.

8.3. Odbidr elementéw po wbudowaniu i wykoriczeniu

Przy odbiorze elementow slusarsko-kowalskich powinny by¢ sprawdzone:
e prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
e zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem.
W wyniku odbioru nalezy:
e  sporzadzi¢ czesciowy protokoét odbioru robot
e dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
SSTiPB.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 8 OST ,,Wymagania ogdlne”
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [1m?] stolarki i $lusarki okiennej idrzwiowej obejmuje:

o przygotowanie stanowiska roboczego
dostarczenie narzedzi i sprzetu,
przygotowanie i oczyszczenie podtozg,
montaz stolarki i slusarki drzwiowej,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,
utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] stolarki i $lusarki drzwiowej obejmuje:

o przygotowanie stanowiska roboczego,
o dostarczenie narzedzi i sprzetu,
o przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
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montaz stolarki i slusarki drzwiowej,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

Cena jednostkowa montazu 1 metra [m] parapetdw obejmuje:

O O 0 0O O 0 O O

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

montaz parapetéw wewnetrznych i zewnetrznych,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,
usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

Cena jednostkowa montazu 1 sztuki [szt] elementdéw dodatkowych obejmuje:

o O O 0O O O O O

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

montaz elementdéw dodatkowych,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,
usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddw materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN I1SO 1101:2013-07

PN-EN 14351-1+A2:2016-10

ksztattu, kierunku, potozenia i bicia.

Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) - Tolerancje geometryczne - Tolerancje

Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne — Cze$¢ 1: Okna i drzwi

zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

WYPOSAZENIE
395000000-2

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt

polegajgcych na montazu elementéw wyposazenia w zwigzku z budowa budynku Sali sportowej w Brzozowie

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis




39000000-2 Meble (wtgcznie z biurowymi), wyposazenie, urzqgdzenia domowe (z
wytgczeniem oswietlenia) i Srodki czyszczgce

39100000-3 Meble.

39130000-2 Meble biurowe

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3.0kreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4.Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu dostawe i montaz
elementow wyposazenia pomieszczen biurowych oraz tazienek, ktéra obejmuje:

Wyposazenie sali sportowe;j,

Wyposazenie zaplecza szatniowo-sanitarnych i toalet.

Wyposazenie zostato podzielone na state oraz ruchome.

1.5.0gd6Ine wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robodt, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2.  MATERIALY
2.1.  Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt
3.1.
Wszystkie uzyte materiaty powinny mieé aktualne Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na

terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

WYPOSAZENIE STALE

Siatka do siatkéwki (boisko gtéwne) — 1 szt.

Stupki do siatkowki ze stupkami — peten system. Stupki wykonane z profilu aluminiowego 120x100x6mm o
wysokosci 2.55 m przeznaczone sg do profesjonalnej gry w siatkowke.
Grubos¢ profilu zapewnia odpowiednig sztywnos$¢ i zapobiega odksztatceniu podczas uzytkowania.

Kolumna z mechanizmem napinania siatki umieszczona jest wewnatrz stupka- zaden element nie wystaje poza obrys
stupka .



Napinanie siatki odbywa sie za pomocg zdejmowanej korbki od zewnetrznej strony stupka.
Ustawienie wysokosci siatki odbywa sie za pomocg specjalnej przektadni umieszczonej w dolnej czesci stupka. Siatka o
oczku 10x10m. Wymiary: 9,5m x 1m, linki naciggowe: gérna-polipropylenowa, dolna —polipropylenowa.
Na zewnetrznej krawedzi kazdej tasmy bocznej siatki zamocowana jest antenka. Antenka jest to elastyczny pret o
dtugosci 1,80 m i $rednicy 10 mm, wykonany z wtdkna szklanego lub podobnego materiatu. Gorna czesc¢ antenki,
wystajgca 80 cm ponad siatke, pomalowana jest w 10-centymetrowej szerokosci paski w kontrastujgcych kolorach.

Do kompletu nalezy zakupi¢ tuleje aluminiowe do wyktadziny sportowej wraz z pokrywami.

Tablica z koszem do koszykdwki — 2 szt.

Wykonana z profili stalowych, malowana lakierem proszkowym, mocowana jest do $cian obiektu. Umozliwia ztozenie
tablicy koszykéwki réwnolegle do $ciany przez reczne odciggniecie blokady przy pomocy specjalnego uchwytu.
Wyposazona w linki odciggowe stabilizujgce ramie konstrukcji.

Podest sedziowski — 1 szt.

Stojak aluminiowy mobilny dla sedziego. Z regulacjg wysokosci, oparciem dla sedziego oraz podpdrka do notowania.

Drabinka gimnastyczna podwdjna

Drabinka gimnastyczna drewniana o wymiarach 1,8x2,5m, mocowana wspornikowo do $ciany sali sportowe;j.

Drabinka gimnastyczna pojedyncza

Drabinka gimnastyczna drewniana o wymiarach 0,9x2,5m, mocowana wspornikowo do $ciany sali sportowe;j.

Pitkochwyt — 1 SZT.

Siatka o wielkosci oczka 4x4 cm, grubosci 5 mm (grubos$¢ sznurka 5 mm). Mocowanie na lince stalowej oraz
systemowych wspornikach do scian i stupdw.1 sztuka- Wysokos¢ 7 m, dtugos¢ 19,12 m; 2 sztuka- wysokos¢ 7m,
dtugos¢ 31 m. Kolor sznurka- z6tty.

Kotara grodzaca hale sportowa

Kotara grodzgca "tkanina + siatka". Do wysokosci 3,0 m materiat nieprzezroczysty lub przezroczysty, powyzej siatka o
oczkach 10 x 10 cm. Kolor niebieski. Konstrukcja pionowego podnoszenia i opuszczania kotary, mocowana
bezposrednio do dZwigara. Kotara po ztozeniu miesci sie w przestrzeni pomiedzy blachg trapezowg a dolnym
pasem wigzara. Konstrukcja malowana proszkowo na kolor szary RAL 7005.

Tablica wynikéw:
Tablica wynikow —wg projektu elektrycznego — 1szt.
Siedziska —4 szt.

Siedziska z PCV Konstrukcja stalowa ocynkowana, pomalowana proszkowo na kolor szary — RAL 7005. Siedziska
wykonane z PCV, w 2 kolorach- z6tty, niebieski, Mocowane do stalowej konstrukcji.
WYPOSAZENIE ZAPLECZA SZATNIOWO-SANITARNYCH | TOALET

Szafka szatniowa, sportowa - Pojedyncza szafa ubraniowa z dostawiang tawka o wymiarach 180x30x50cm,

-, kolor biaty; umiejscowione w szatniach.

Szafki zamykane zamkami cylindrycznymi z ryglowaniem w jednym punkcie. Szafy wyposazona w drgzek ubraniowy z 2
haczykami, drzwi perforowane.

Lustra w tazienkach nad umywalkami. Projektuje sie lustra nad umywalkami o wymiarach 60x90cm, mocowane do
Sciany.



Wieszaki podwadjne, na ubrania w pomieszczeniach natryskow. Wieszaki podwdjne, wykonane ze stali nierdzewne;j.
Uchwyt na papier toaletowy ze stali nierdzewnej

Dozownik do mydta wykonany ze stali nierdzewnej

Szczegodtowe parametry poszczegdlnych elementdéw wyposazenia zgodnie z dokumentacja projektowa.

UWAGA
Przed przystapieniem do robdt nalezy ustali¢ z Inwestorem doktadne parametry, rodzaj ikolorystyke elementdw
wyposazenia.

3. SPRZET

Do wykonania i montazu elementdw wyposazenia moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie
gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatow odbywa sie przy i w sposdb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport w instrukcji Producenta dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg byc
przewozone dowolnym $rodkiem transportu.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatéw metalowych

Elementy wyposazenia powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony
przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajgca:
o nazwe iadres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

o O 0O O O o o

znak budowlany.

Materiaty powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza i wiotkie elementy nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.
Przechowywanie elementow powinno zapewnia¢ statg gotowos$¢ uzycia ich do montazu. Materiaty powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych. Powinny by¢ one odizolowane od materiatdw i substancji
dziatajacych szkodliwie.



5.  WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania Ogdélne” pkt.5.
Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i osadzanie
elementow wyposazenia.
Prace montazowe wyposazenia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu wszelkich prac remontowych.

Montaz poszczegdlnych elementdéw wyposazenia powinien by¢ wykonany zgodnie z dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci wykonanych robot podano w pkt 5 ,Wymagania ogdlne” ogdlnej

specyfikacji technicznej.

6.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-F-06000-1 i 2 W celu oceny jakosci elementéw
wyposazenia nalezy sprawdzic:

o zgodnos¢ wymiardw,

o jako$¢ materiatéw uzytych do wykonania elementéw wyposazenia,

o staniwyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

o wymagania estetyczne, stan i wyglad wykoriczenia elementdw na zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzi¢ protokot.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostkami obmiarowymi dla
elementow wyposazenia s3: [szt], [kpl],

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z montazem podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
,Wymagania ogdlne: pkt 7 Sprawdzeniu podlegaja:
o jakos$¢ dostarczonych elementéw wyposazenia,
o poprawnosc¢ wykonania montazu.
W wyniku odbioru nalezy:
sporzadzi¢ protokdt odbioru robot
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami

SST i dokumentacji projektowe;j.

8.2.0dbiér elementéw po montazu

Przy odbiorze elementéw wyposazenia powinny by¢ sprawdzone:
o prawidtowos$¢ montazu elementu,
o zgodnosc elementu wyposazenia z projektem.



W wyniku odbioru nalezy:

o  sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robdt

o dokonac¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami
SSTiPB

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 8 OST ,, Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1SO1101:2013-07 Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) -- Tolerancje geometryczne -- Tolerancje
ksztattu, kierunku, potozenia i bicia
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.



